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VOJENSKA SPECIFIKACIA

Motorové paliva, oleje, maziva, prevadzkové kvapaliny a Specialne kvapaliny
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JEDNOTNE PALIVO

Suvisiaci kod NATO F-63

Cislo MSU-12.2/F

Pouzivatel OS SR

Stvisiace normy D. STAN 91-91, D. STAN 91-87, DCSEA 108
Usek kontroly kvality

Centrum metroldgie, skusobnictva a OTD

Spracovatel’ Rajecka cesta 18
010 01 Zilina
Slovenska republika
Vydanie

Edicia




1. Pouzitie

Jednotné palivo (dalej len ,,produkt) je uréené ako alternativne palivo a ako pracovna
kvapalina palivového systému pozemnej techniky so vznetovymi motormi. Jeho podstatou je letecké
turbinové palivo typu JET-A1 alebo palivo pod kdédovym oznacenim F-34, F-35 a JET-1.

2. Zakladné informacie

Produkt pouzivany v ozbrojenych silach je zmes hydrogenacne rafinovanych kvapalnych
uhl'ovodikov ropného pévodu s bodom varu v rozpiti (160 az 280) °C. Na jeho vyrobu sa moézu
pouzit’ petrolejové uhlovodikové frakcie ziskané priamou destildciou ropy alebo uhlovodikové
frakcie sekundarne upravené hydrogenaciou. Pri konecnej tuprave produktu sa musia pouzit
odsuhlasené stanovené typy prisad v predpisanom mnozstve. lde 0 mazivostni prisadu S-1750.
Produkt musi mat’ homogénny vzhl'ad. Pridava sa do leteckého turbinového paliva v koncentracii 0,1
% V/V v zévislosti od stanoveni hodnoty mazivosti pomocou metédy HFRR.

Poznamka: Po pridani tejto prisady nie je mozné toto letecké palivo pouzit’ v leteckej technike.
2.1 Poziadavky na findlny produkt

Produkt musi spiiiat’ vietky poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti podl'a Tabuliek 4,
5ab.

3. Toxicita

Karta (list) bezpe¢nostnych tdajov produktu musi spifiat vsetky naleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. 0 podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice
91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’nost’

Produkt nesmie vykazovat’ ziadne vyrazné zmeny vzhl'adu a hodnoty fyzikalno-chemickych
vlastnosti pocas skladovania musia byt v rozsahu povolenych limitov podl'a Tabuliek 4, 5 a 6.
Po namiesani s leteckym turbinovym palivom v odporucanej koncentracii je zaru¢na doba maximalne
Sest’ mesiacov (od datumu namieSania). Nesmie sa pouzivat’ a plnit’ do zinkovych nadob a sudov!
Pozndmka: Produkt sa nesmie skladovat’ a plnit’ do zinkovych nadob a sudov.

5. Kontrola kvality a skuSanie

Kontrola kvality a skuSanie produktu sa zabezpecuje podla poziadaviek Vojenskej
Specifikacie pre letecké turbinové palivo v stulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie

Vzorky na skuSanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170, 3171 alebo ASTM D 4057
a podl'a poziadaviek sktisobnych noriem.



5.2 Skisobné metody

SkuSobné metdody su stanovené v Tabulkdch 4, 5 a 6. AkceptovateIné je pouzitie
Standardnych skuSobnych metod STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Kontrolu vstupnych materialov treba vykonat' podl'a rozhodujucich fyzikalno-chemickych
vlastnosti v Tabulkach 4, 5 a 6 v akreditovanom vojenskom laboratériu CMSaOTD Zilina.

Odberatel’ si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat minimalne pét litrov
vzorky produktu (upresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat' analyzu
uréenych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podla Tabulky 4, 5 a 6
v akreditovanom vojenskom laboratoriu CMSaOTD Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu
vyuziju ustanovenia a postupy aktualnej STN EN 1SO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v sulade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podl'a § 13 zakona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a §tatnom overovani
kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa stanovuju podrobnosti
0 metodike spracovania navrhu kodifika¢nych tdajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifikaénych tdajov, 0 navrhu kodifika¢nych udajov a o povinnostiach dodavatela
produktu.

Vyrobca — dodavatel’ je povinny dodat’ navrh kodifikaénych tdajov pre produkt opisnou
metodou na vlastné naklady podla prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie kvality

Produkt podlieha S$titnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zikona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Statnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov.

Vyrobca produktu vyd4d pisomné vyhldsenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhlasenie o zhode zastupcovi pre Statne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tiito dokumentaciu:

a) kartu (list) bezpe¢nostnych tudajov na produkt podla zakona ¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,

b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom podla
poziadaviek uvedenych v Tabulke 4, 5 a 6,

¢) dokumentaciu deklarujucu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,

d) d’alsiu dokumentacia:



1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO.

7. Balenie a znacdenie preberaného produktu

Produkt sa moéze do ozbrojenych sil preberat vo vhodnom originalnom baleni a musi byt
v sulade so Zakonom ¢. 56/2018 Z. z. o posudzovani zhody vyrobku, spristupnovani uréeného

vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

Produkt

mozno

8. Informacie o preprave a doprave

do ozbrojenych sil prepravovat

prepravné predpisy RID a ADR pre prepravu nebezpeénych nakladov.

zelezni¢nych
a na automobilovych prepravnikoch. Pre dopravu po Zeleznici i cestnii dopravu platia medzinarodné

Tabulka 1 Cestna/zZeleznicna preprava (ADR/RID)

P.¢. Poziadavka Norma
1 2 3
1. UN kod 1863
2. Identifika¢né ¢islo nebezpecénosti latky 30
3. Klasifikacny kod F1
4. Trieda 3
S. Bezpecnostné znacky 3
Tabulka 2 Namorna preprava (IMDG)
P. ¢. Poziadavka Norma
1 2 3
1. | Class or Div. 3
2. PG Il
3. EmS — ¢islo F-E, S-E
4. IBC IBC0O2
Tabul'ka 3 Letecka preprava (IATA)
P. ¢. Poziadavka Norma
1 2 3
1. Class or Div. 3
2. PG Il
3. Pkg Inst Y305
4. ERG Code 3L




9. Poziadavky na fyzikdlno-chemické vlastnosti

Tabul'ka 4 Vlastnosti leteckého paliva — LTP typ JET-Al

y o o ) Stanovené 1o Kontrola
P.¢ Fyzikélno-chemické vlastnosti hodnoty SkuSobna norma R
1 2 3 4 5 | 6
1. |[Vzhlad vyhovuje Vizualne X | X

Destilacna charakteristika, °C,
Zaciatok destilacie min. 160
10 % V/V predestiluje do teploty, max. 200
20 % V/V predestiluje do teploty -
2. |50 % V/V predestiluje do teploty — ST'XSE_:_\INI'S[? 836405 X | X
90 % V/V predestiluje do teploty -
koniec destilacie v °C, max. 280
destilacny zvysok, % V/V, max. 1,5
destila¢né straty, % V/V, max. 1,0
3 Bod vzplanutia v UT 50 STN EN ISO 2719 x | x
" | podla Pensky — Martensa, °C, min. ASTM D 93
ASTM D 1298
. ASTM D 4052
o 3 544 _
4. |Hustota pri 15 °C, kg/m®, v rozpiti 775-840 STN EN ISO 3675 X | X
STN EN I1SO 12185
5. |Bod krystalizacie, °C, max. -50 ASTM D 2386 X | X
. . , . . 2
;[ ozt o | psmwows [T
_ pri 20 °C. max. 8.0 STN EN 1SO 3104 X
. . 1 s y . 25 X
Vyska necadivého plamena, mm, min.
alebo vyska necadivého plamena, mm STN 656153
7. |SEPOVYS prametia, T, 19 ASTMD 1322 | X
min. a sucasne obsah naftalénov, %
w/w, max. 3.0
, , . ASTM D 3338
8. | Vyhrevnost MJ/kg, min. 43,0 ASTM D 4809 X
9 Obsah Zivicovych latok, mg/100cm?, 30 STN EN ISO 6246 X
| max. ' ASTM D 381
. ASTM D 1266
1 0,
10. | Obsah celkovej siry, % w/w, max. 0,1 STN EN 1SO 20846 X
Obsah merkaptanickej siry, % wiw,
11. | max. 0,001 ASTM D 3227 X
Doctor test negativna X
STN 65 6152
; 0
12. [Obsah aromatov, % V/V, max. 20 ASTM D 1319 X
STN EN ISO 6245
0,
13. | Obsah popola, % w/w, max. 0,001 ASTM D 482 X




y i i . Stanovené 1o Kontrola
P.¢ Fyzikélno-chemické vlastnosti hodnoty Skusobna norma R
1 2 3 4 516

Termicka stabilita v dynamickych
podmienkach (JFTOT)
14. 150 min pri 260 °C ASTM D 3241 X
zmeny trubice (stupeil) menej ako 3
zmena tlaku v mm Hg, max. 20
Vzajomné pdsobenie paliva a vody
15. |- fazové rozhranie (stupeti), max. 1b STN 150 6250 X | X
e $ ASTM D 1094
— oddelenie faz (stupen), max. 2
Vodny separometricky index (MSEP)
16. |- bez prisad SDA, CI/LI (stupeii), min. 85 ASTM D 3948 X
— s prisadami SDA, CI/LI, min. 70
17 Korozivnost’ na med’/3 hod./100 °C, 1b STN EN ISO 2160 X
" [ stupen, max. ASTM D 130
1 D v STN ISO 6297
18. | Elektricka vodivost’, pS/m, v rozpati 50 -450 ASTM D 2624 X | X
19. | Cislo kyslosti (TAN), mg KOH/g, max. 0,015 ASTM D 3242 X
20 Obsah vody podrla Karl — Fischera, 90 STN EN ISO 12937 X
" | mg/kg, max. ASTM D 6304
. ASTM D 5452
NERA 3
21 Obsa}z rtlec1svt§)t, mg/dm?, R é’OG-g ASTM D 2276 x | x
max. (stupen , B, 1SO 4406
Mazivost’ podla BOCLE SWD du,
22. [s mazivostnou prisadou CI/LI, mm, 0,65 ASTM D 5001 X
max.
23 Mazivostna prisada S-1750, % V/V, 01 DCSEA 751 X
" | max. ’ MSU-414.9/S
Tabulka 5 Vlastnosti prisady S-1750
y o Lo . Stanovené o Kontrola
P.¢ Fyzikalno-chemické vlastnosti hodnoty Sktsobna norma A B2
1 2 3 4 516
1. |[Vzhlad vyhovuje vizualne X | X
2. |Farba bezfarebnd. vizudlne X | X
az jemne ZIta
: STN EN ISO 3675
o 3
3. | Hustota pri 15 °C, kg/m®, max. 963 STN EN 1SO 12185 X | X
Kinematicka viskozita, mm?/s
4. |40 °C, v rozpiiti 1,4-2,0 ST/':'SET'R'A'%%’;M X | x
-20 °C , max. 12 X | X
5. |Bod tecenia, °C, max. -30 ASTM D 97 X
6 Bod vzplanutia v UT podla Pensky — 60 STN EN ISO 2719 x | x
" | Martensa,°C, min. ASTM D 93




N o, o : Stanovené s Kontrola
P.¢ Fyzikélno-chemické vlastnosti hodnoty Skasobnd norma R
1 2 3 4 5 | 6

7. |IC referenénej S-1750, body vyhovuje ASTM E 1252 X
Tabul'ka 6 Vlastnosti leteckého paliva po pridani mazivostnej prisady
LTPs Kontrola
. 0ot ., ) prisadou 0,1 . ,
P.¢ Fyzikalno-chemické vlastnosti % \V/V S- Skusobna norma A | B2
1750
1 2 3 4 5 | 6
1 Cetanovy index leteckého turb. paliva po 42 STN EN ISO x | x
" | pridani prisady S-1750, (jednotky), min. 4264
Mazivost’ pri 60 °C: STN EN ISO
2| HFRR (um), max. 460 12156-1 X
3. |MSEP, min. 70 ASTM D3948 | X
Vzajomné posobenie paliva a vody:
4. |- fazové rozhranie (stuper), max. 1b ASTMD 1094 | X
—rozdelenie faz, max. 2 X
5. |IC zmesi F-35/S-1750 vyhovuje | ASTM E 1252 | X
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