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1. Pouzitie

Prevodovy olej (Renolin PG 220) triedy 1SO VG 220 (d’alej len produkt) je vhodny
pre aplikacie so Smykovym trenim hlavne pre slimécie (Snekové) prevody. Produkt sa pouziva
na mazanie prevodoviek, Snekovych prevodoviek valivych, klznych lozisk, ktoré su vystavené
vysokému mechanickému a tepelnému zatazeniu. Rozsah prevadzkovej teploty je od -35 °C
do 160 °C. Docasne je pripustné aj pouzitiec pracovnej teploty do 200 °C.

2. Zakladné informacie

Produkt pouzivany v ozbrojenych silach sa musi vyrobit’ ako synteticky olej na baze

polyalkylenglykolov (PAG) s najlepSou moznou ochranou proti starnutiu a s EP vlastnostami.
Ma vynikajucu odolnost’ pri nizkych teplotach, vysoky viskozitny index VI, vel'mi nizke
sucinitele trenia, vysoku oxida¢nt stabilitu.
Produkt nie je kompatibilny ani mieSatel’ny s minerdlnymi olejmi, esterovymi olejmi ani
s polyalfaolefinmi (PAO). Pri prechode z oleja na baze polyglykolov od iného vyrobcu je
potrebné overit’ kompatibilitu, nasledne systém dokladne vycistit, preplachnut’ kvapalinou
RENOLIN PG, skontrolovat’ znaSanlivost’ s elastomérmi, lakmi a natermi. VSeobecne produkt
nemozno pouzit' pri kontakte s hlinikom v podmienkach dynamického trenia. Je vhodné
dodrziavat’ Specifikaciu vyrobcov lozisk a prevodoviek.

2.1 Poziadavky na findlny produkt

Prevodovy olej musi spiiiat’ vietky poziadavky na fyzikalno-chemické podla Tabulky
2, ako aj kritéria uvedené v Tabul’ke 1.

Tabulka 1 Viskozita a vykonnost’

P. ¢. Viskozita Vykonnost minimalne podl'a
podla ISO VG
1 2 3
1. 220 DIN 51517 ¢ast’ 3: CLP-PG, I1SO 6743-6, 1ISO 12925-1
kategorie: CKC/CKD/CKE/(CKS)/CKT.

3. Toxicita

Karta (list) bezpe¢nostnych tidajov produktu musi spiiiat’ vietky naleZitosti zdkona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh
a smernice 91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani a mieSatel’'nost’

Produkt nesmie vykazovat' Ziadne vyrazné zmeny vzhladu (farba, zépach, narast
sedimentov). Hodnoty fyzikalno-chemickych a materidlovych vlastnosti musia byt pocas
skladovania (za podmienok stanovenych vyrobcom — dodévatel'om pre produkt v originalnom
baleni) v rozsahu povolenych limitov podl'a Tabul'ky 2. Pozadovana zaru¢na lehota (od datumu
plnenia uvedeného na obale) je dva roky.
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5. Kontrola kvality a skuSanie

Kontrola kvality a skasanie produktu su zabezpecené podl'a poziadaviek Vojenskej
Specifikacie v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie
Vzorky na skusanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 Skusobné metody

Skusobné metddy su stanovené v Tabulke 2 . Akceptovatel'né je pouzitie Standardnych
skuSobnych metod STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodéavatel’ je povinny vykonat' jeho
analyzu podla Tabulky 2 a spolu s produktom dodat’ pouzivatel'ovi prislusny protokol o skuske
(certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat’ minimalne jeden liter
vzorky produktu (spresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat’ analyzu
ur¢enych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podl'a Tabul'ky 2 v akreditovanom
vojenskom laboratoriu CMSaOTD Zilina. Pri reklamécii sa na rieSenie sporu vyuziju
ustanovenia a postupy aktualnej STN EN 1SO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v stlade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podla § 13 zdkona €. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizécii, kodifikécii a Statnom
overovani kvality vyrobkov a sluZieb na ti¢ely obrany v zneni neskorSich predpisov a podl'a § 3
vyhlasky Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa ustanovujt
podrobnosti 0 metodike spracovania navrhu kodifika¢nych udajov, o programovom vybaveni
na spracovanie navrhov kodifikacnych 1udajov, o néavrhu kodifikacnych udajov
a 0 povinnostiach dodavatel’a produktu.

Vyrobca — dodavatel’ je povinny dodat pre produkt navrh kodifika¢nych udajov
opisnou metddou na vlastné naklady podl'a prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie kvality
Produkt podlieha Statnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zakona
¢. 11/2004 Z. z. 0 obrannej standardizacii, kodifikacii a §tatnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov.
Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlasenie o zhode s technickymi predpismi, vratane

spésobu posudzovania zhody a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe
posudzovania zhody a vyhldsenie o zhode zastupcovi pre Statne overovanie kvality.
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6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentéciu:

a) kartu (list) bezpecnostnych udajov na produkt podl'a zakona ¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice 91/155/EEC,

b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratériom
podl'a poziadaviek uvedenych v Tabulke 2,

) dokumentaciu deklarujiicu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v konecnom
produkte a nazov produktu,

d) d’alsiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu 1SO 9000,
2. deklaraciu 0 pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa moze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnom originalnom baleni (obaly
s objemom 1 az 200 1) a musi byt’ v stilade so zakonom ¢. 56/2018 Z. z. 0 posudzovani zhody
vyrobku, spristupiiovani ur¢ené¢ho vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zdkonov.

Obaly s produktom musia byt ozna¢ené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku specifikaciu,
) datum vyroby (balenia),
d) bezpecnostné (environmentalne) poziadavky, likvidaciu,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zarucnu lehotu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit’ informaciami pre prepravu uvedenymi v karte
bezpecnostnych udajov.
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9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul’ka 2 Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

. . ., ) Stanovené . , Kontrola
. ¢.| Fyzikalno-chemické vlastnosti hodnoty Skasobna norma A B2
1 2 3 4 5 6

Vzhlad Po2n- 1 uréit’ vizualne X X
Kinematicka viskozita pri ASTM D 445 X X
100 °C 33,1 - 40,48 | STN EN ISO 3104
40 °C v mm?/s 198 - 242
STN 65 6218
) . . ASTM D 2270
Viskozitny Index min. 214 1SO 2909 X X
Zhznam ASTM D 4052
Hustota pri 15 °C o STN EN ISO 12 185
v kg/m? (orienta¢ne- DIN 51757 X X
1075)
Bod tecenia orientaéne ASTM D 97 X X
v °C -33 DIN ISO 3016
. , ASTM D 92
Bod vzplanutia v OT podla 200 STNEN1SO2592 | X | X
Clevelanda v °C min.
x,, ) DIN 51558-1
Cislo kyslosti mgKOH/g max. 0,6 ASTM D 664 X X
entad 1ISO 2049
Farba ASTM Oneg 5acne ASTM D 1500 X | X
! ASTM D 6045
Korozivna skuska na med’ 1 STN EN 1S02160 X X
(24h pri 100 °C) ASTM D 130

Poznamky.

1. Kvapalina, bledohnedého sfarbenia,

(sedimentov).
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