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1. Pouzitie

Interflon grease LS1/2 (d’alej len produkt) je vynikajiaca vol'ba pre tazky priemysel,
dopravny priemysel, oceliarne, polnohospodarske a stavebné stroje, banské stroje, mosty,
mazanie lozisk apod. Silne prilnavy tuk s dlhym vlaknom vhodny pre vysoké zatazenie
a vdaka skvelej odolnosti voci vode je vhodny pre pouzitic aj vo vel'mi vlhkom prostredi
(aj v prostredi slanej vody).

2. Zakladné informacie

Produkt je vyrobeny z mineralneho oleja s pridavkom kalciovolitneho mydla, aditiv
a s prisadou Mic Pol charakteristickou technolégiou pre Interflon. Ma vynikajice tesniace
vlastnosti, zvlast’ je vhodny pre vibracné alebo trhavé pohyby. Mé vysoku prilnavost” aj pri
hladkych lestenych povrchoch. Spiiia vysoké naroky aj v nepriaznivych podmienkach akymi
st vysoka vlhkost, sneh a pod. Produkt musi zabezpeCovat’ pouzitel'nost’ v rozsahu teplot
od -20 °C do +120 °C.
Pred pouzitim dosledne odstranite staré mazivo, plochu vycistite a pri otvorenom mazani
naneste tenky film maziva. Pre uzavreté mazanie (napr. loziskd) vyplnte priestor pre mazivo
obvyklym sposobom. Postupne znizujte interval frekvencie mazania az dosiahnete optimalny
interval.

2.1 Poziadavky na finalny produkt

Produkt musi spiiiat’ vietky poziadavky na fyzikalno-chemické podl'a Tabulky 1.
3. Toxicita

Karta (list) bezpeénostnych tdajov produktu musi spifiat’ vietky naleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a
smernice 91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani a mieSatel’'nost’

Produkt nesmie vykazovat' ziadne vyrazné zmeny vzhladu (farba, zapach, narast
sedimentov). Hodnoty fyzikalno-chemickych a materidlovych vlastnosti musia byt pocas
skladovania (za podmienok stanovenych vyrobcom — dodévatel'om pre produkt v originalnom
baleni) v rozsahu povolenych limitov podl'a Tabul'ky 1. Pozadovana zaru¢na lehota (od datumu
plnenia uvedeného na obale) je dva roky.

5. Kontrola kvality a skdSanie

Kontrola kvality a sktisanie produktu st zabezpecené podla poziadaviek Vojenskej

Specifikacie v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie

Vzorky na skusanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
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5.2 Skusobné metdody

Skuasobné metody su stanovené v Tabul'ke 1. AkceptovateI'né je pouzitie Standardnych
skusobnych metéd STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodéavatel’ je povinny vykonat jeho
analyzu podla Tabulky 1 a spolu s produktom dodat’ pouzivatel'ovi prislusny protokol o skuske
(certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel’ si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat minimalne jeden
kilogram vzorky produktu (spresnenie podla nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze
a vykonat” analyzu urcenych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podl'a Tabul’ky 1
v akreditovanom vojenskom laboratériu CMSaOTD Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu
vyuziji ustanovenia a postupy aktualnej STN EN 1SO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v stilade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podla § 13 zékona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizécii, kodifikécii a Statnom
overovani kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov a podl'a §
3 vyhlasky Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou Sa ustanovuju
podrobnosti 0 metodike spracovania navrhu kodifikacnych tdajov, o programovom vybaveni
na spracovanie navrhov kodifikacnych 1dajov, o néavrhu kodifikaénych udajov
a 0 povinnostiach dodavatel'a produktu.

Vyrobca — dodavatel’ je povinny dodat pre produkt navrh kodifika¢nych udajov
opisnou metddou na vlastné naklady podl'a prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie kvality

Produkt podlieha $tditnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zdkona
¢. 11/2004 Z. z. 0 obrannej Standardizacii, kodifikacii a §tatnom overovani vyrobkov a sluzieb
na Ucely obrany v zneni neskorSich predpisov.

Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlasenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe
posudzovania zhody a vyhlasenie o zhode zastupcovi pre $tatne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentéciu:
a) kartu (list) bezpecnostnych tdajov na produkt podl'a zékona ¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice 91/155/EEC,
b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratériom
podl'a poziadaviek uvedenych v Tabulke 1,
¢) dokumentaciu deklarujucu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,
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d) d’alsiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa moze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnych originalnych obaloch
a musi byt’ v sulade so zdkonom ¢. 56/2018 Z. z. 0 posudzovani zhody vyrobku, spristupfiovani
uréeného vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

Obaly s produktom musia byt ozna¢ené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku specifikaciu,
) datum vyroby (balenia),
d) bezpec¢nostné (environmentalne) poziadavky, likvidaciu,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaru¢nu lehotu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit’ informéaciami pre prepravu uvedenymi v karte
bezpecnostnych udajov.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul’ka 1 PoZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

y i . . Stanovené v e Kontrola
P.¢.| Fyzikalno-chemické vlastnosti hodnoty Skasobna norma A B2
1 2 3 4 5 6
1. |Vzhlad Po=-! urcit’ vizualne X X
9 Hustota pri 20 °C Orienta¢ne STI\]I_ZE]E; SO X X

| v kg/m?® 930
Kinematicka viskozita zékladového
A > 1 STN EN 1SO 3104
3. |oleja pri 40 °C v mm*s - 550 ASTM D 445 X X
4 Vymyvatel'nost’ vodou v % 7 ASTM D 4049 X
Penetrécia prehnietena v 10 mm ASTM D217
S | i 25°C 280 1 325 | orniso2137 | X | X
ASTM D 2265
6. [Bod skvapnutia v °C min. 180 IP 396 X X
DIN 51801
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.¢.| Fyzikalno-chemické vlastnosti Srtf(l)r(lj?:;ﬁt:;e SkuSobna norma IZontroéaz

1 2 3 4 5 6
Skuska korézneho pdsobenia na Cu 1 X X
pliesku pri 100°C/24h ASTM D 4048

Poznamky.

INTERFLON GREASE LS1/2 mazivo ma zltohnedé zafarbenie, homogénnu hladka

Strukttru, bez vzduchovych bublin.
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