GENERALNY STAB
OZBROJENYCH SiL. SLOVENSKEJ REPUBLIKY

VOJENSKA SPECIFIKACIA

Motorové paliva, oleje, maziva, prevadzkové kvapaliny a Specialne kvapaliny

PLASTICKE MAZIVO MONOLEC LE 4622

Suvisiaci koéd NATO
Cislo MSU-39.18/G
Pouzivatel OS SR
Stvisiace normy ASTM D 4950
Usek kontroly kvality
Centrum metrologie, skuSobnictva a OTD
Spracovatel’ Rajecka cesta 18
010 01 Zilina
Slovenska republika
Vydanie 1/2004
Edicia -
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1. Pouzitie

Vysoko univerzalne plastické mazivo S dlhou Zivotnost'ou (d’alej len ,,produkt®) je urené
na extrémne tlakové vykony a prediZené intervaly premazavania v roznych priemyselnych,
namornych, pol'nohospodarskych aplikéciach ako aj v aplikéciach pre zemné stroje a vozovy
park. Pouzitie na kritické miesta mazania vratane podvozkov a lozisk kolies.

2. Zakladné informacie

Produkt pouzivany v ozbrojenych silach je vysoko univerzalne mazivo zahustené litiovym
komplexom s mineralnym zakladovym olejom. Obsahuje prisady EP a monolec- patentovana
prisada LE znizujtca opotrebenie. Pouzitie v rozsahu teplot od —40 °C do +205 °C. Odporucana
teplota skladovania od (- 5 do +40) °C.

2.1 Poziadavky na findlny produkt

Produkt musi spiiia vietky poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti podla Tabul'ky
1 a poziadavky uvedené v odseku 2 (Zakladné informéacie).

3. Toxicita

Karta (list) bezpe¢nostnych tidajov produktu musi spifiat’ vetky naleZitosti zikona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh
a smernice 91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani a mieSateI’nost’

Produkt nesmie vykazovat’ vyraznu separaciu oleja, zmeny konzistencie a zapachu pocas
skladovania a hodnoty fyzikalno-chemickych vlastnosti musia byt v rozsahu povolenych
limitov podl'a Tabul'ky 1. Pozadovana zaru¢na lehota (od datumu plnenia uvedeného na obale)
je minimalne 2 roky za podmienok stanovenych vyrobcom — dodavatelom pre produkt
Vv origindlnom baleni.

5. Kontrola kvality a skasanie

Kontrola kvality a skuSanie produktu st zabezpecené podla poziadaviek Vojenskej
Specifikacie pre produkt v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie

Vzorky na skuSanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 SkusSobné metdody

Skusobné metody su stanovené v Tabul'ke 1. Akceptovatelné je pouzitie Standardnych
skusobnych metoéd STN/EN/ISO/ASTM.
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5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodéavatel’ je povinny vykonat jeho
analyzu podl'a Tabul’ky I a spolu s produktom dodat’ pouzivatel'ovi prislusny protokol o sktuske
(certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratériom.

Odberatel’ si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat' minimalne jeden
kilogram vzorky produktu (spresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a
vykonat’ analyzu uréenych rozhodujicich fyzikalno-chemickych vlastnosti podl'a Tabul'ky 1
v akreditovanom vojenskom laboratoriu CMSaOTD Zilina. Pri reklamacii sa na rie$enie sporu
vyuziji ustanovenia a postupy aktualnej STN EN 1SO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v stilade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podla § 13 zékona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizécii, kodifikécii a Statnom
overovani kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla §
3 vyhlaSky Ministerstva obrany Slovenskej republiky €. 476/2011 Z. z., ktorou sa ustanovuju
podrobnosti o metodike spracovania ndvrhu kodifikacnych tidajov, o programovom vybaveni
na spracovanie navrhov kodifikaénych udajov, o navrhu kodifikacnych tdajov
a 0 povinnostiach dodavatela produktu.

Vyrobca — dodavatel’ je povinny dodat’ pre produkt navrh kodifika¢nych udajov
opisnou metddou na vlastné naklady podla prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1. Statne overovanie kvality

Produkt podlieha statnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zakona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Stathom overovani vyrobkov a sluZieb
na Ucely obrany v zneni neskorSich predpisov.

Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlésenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe
posudzovania zhody a vyhlasenie o zhode zastupcovi pre $tatne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentéciu:

a) kartu (list) bezpecnostnych tdajov na produkt podl'a zékona ¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice 91/155/EEC,

b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoériom
podrla poziadaviek uvedenych v Tabulke 1,

¢) dokumentaciu deklarujucu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,

d) d’alsiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.
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7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa moze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnom origindlnom baleni (v
mnozstve produktu 0,5 az 20 kilogramov) a musi byt v stilade so zdkonom ¢. 56/2018 Z. z.
0 posudzovani zhody vyrobku, spristupiiovani ur¢ené¢ho vyrobku na trhu a o zmene a doplneni
niektorych zakonov.

Obaly s produktom musia byt ozna¢ené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku $pecifikaciu,
c) datum vyroby (balenia),
d) bezpectnostné (environmentalne) poziadavky, likvidaciu,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaru¢nu lehotu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit’ informéaciami pre prepravu uvedenymi v karte
bezpecnostnych udajov.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul’ka 1 PoZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

< . - . Stanovené e Kontrola
P.¢. Fyzikalno-chemické vlastnosti hodnoty SkuSobnd norma A B2
1 2 3 4 5 6
1. | Vzhlad vyhovuje vizudlne Po2" X X
ASTM D 2265 X X
2. | Bod skvapnutia v °C, min. 190 IP 396
: . . STN ISO 2137
, -1 ° P _
3. |Penetracia v 10 mm pri 25 °C, v rozpiti 220-340 ASTM D 217 X X
4. |Odlucivost oleja v % wiw, max. 5 ASTM D 1742 X
5 Vypieratel'nost’ vodou pri 80°C v % w/w 15 ASTM D 1264 X
" | max. STN 65 6330

Poznamka. — Mazivo ma Cervené zafarbenie, homogénnu hladku $truktaru bez vzduchovych bublin.
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