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1. Pouzitie

Mazivo plastické letecké G-382 (d’alej len ,,produkt®) sa pouZziva na mazanie lozisk
a rychlostnych skrin pri teplote od -40°C do +121°C.

2. Zakladné informacie
Produkt, pouzivany v OS SR musi byt vyrobeny zahustenim mineralneho oleja
mikrogelom. Obsahuje inhibitory kordzie a oxidacie a vyznacuje sa dobrou odolnostou
proti vode. Musi mat” homogénnu hladk $truktiru bez vzduchovych bublin.

2.1 Poziadavky na finalny produkt

Produkt musi spifiat’ vietky poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti podla
tabul’ky 1 a zodpovedat’ poziadavkam uvedenym v odseku 2 (Zakladné informacie).

3. Toxicita
Karta (list) bezpe¢nostnych udajov produktu musi spifiat’ vietky naleZitosti zakona
¢.67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a
smernice 91/155/EEC.
4. Stabilita pri skladovani a mieSatel’nost’

Produkt nesmie vykazovat zmeny konzistencie a zdpachu pocas skladovania.
Produkty podla NATO code G-382 musia byt vzijomne mieSateI'né. Zaru¢na doba (od
datumu plnenia uvedeného na obale) je pozadovana 2 roky minimalne za podmienok
stanovenych vyrobcom — dodéavatel'om pre produkt v origindlnom baleni.

5. Kontrola kvality a skdSanie

Kontrola kvality a skiSanie produktu sa zabezpecuje podl'a poziadaviek vojenske;j
Specifikacie pre mazivo plastické letecké G-382 v stlade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie

Vzorky na sktSanie sa musia odoberat podla STN EN ISO 3170 alebo ASTM D
4057.

5.2 SkuSobné metédy

Skusobné metédy st stanovené v tabulke 1. Akceptovatelné je pouZitie
Standardnych skusobnych metod STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Kontrola kvality kvalifikovaného produktu sa vykondva v stlade so zdkonom
¢.11/2004 Z. z. Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodavatel’ je povinny vykonat
jeho analyzu podl'a tabulky 1 a spolu s produktom dodat’ uzivatelovi prislusny protokol o
skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratériom.



Odberatel' si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat minimalne 0,5
kilogramu vzorky produktu (spresnenie podla nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a
vykonat’ analyzu ur¢enych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podl'a tabulky 1 v
akreditovanom vojenskom laboratériu CMa$S Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu
vyuziju ustanovenia a postupy aktualnej STN EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podliecha kodifikacii v stlade so STANAG 4177 — Jednotny systém
ziskavania tdajov, podl'a § 13 zdkona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikécii a
Statnom overovani kvality vyrobkov a sluzieb na tcely obrany v zneni neskorsich predpisov a
podla § 3 vyhlasky Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa
stanovujui podrobnosti o metodike spracovania ndvrhu kodifika¢nych udajov, o programovom
vybaveni na spracovanie navrhov kodifikacnych udajov, o navrhu kodifika¢nych udajov a o
povinnostiach dodavatel'a produktu.

Vyrobca — dodévatel’ je povinny pre produkt dodat’ navrh kodifikacnych udajov
opisnou metddou na vlastné naklady podla prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Stitne overovanie kvality

Produkt podlieha Stitnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zékona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a §taitnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskor$ich predpisov.

Vyrobca produktu vyda pisomné vyhldsenie o zhode s technickymi predpismi,
vratane spdsobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe
posudzovania zhody a vyhlasenie o zhode zastupcovi pre Statne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentéciu:
a) kartu (list) bezpeCnostnych twdajov na produkt podla zakona &.67/2010 Z. z.
0 podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,
b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratériom
podrla poziadaviek tabul’ky 1,
¢) dokumentaciu deklarujicu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,
d) d’alsiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa mdze do ozbrojenych sil preberat vo vhodnom origindlnom baleni
(plechové alebo plastové obaly s mnozstvom produktu 0,5 az 20 kilogramov) a musi byt v
sulade so Zakonom ¢. 56/2018 Z.z. 0 posudzovani zhody vyrobku, spristupiiovani ur¢eného
vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.



Obaly s produktom musia byt ozna¢ené. Znacenie musi obsahovat’:

a) nazov produktu,
b) technicku $pecifikaciu,
c) datum vyroby (balenia),

d) bezpec¢nostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,

e) hmotnost’ obsahu,

f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,

g) zaru¢nu dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit’ informéaciami pre prepravu uvedenymi v karte
bezpecnostnych tdajov.
Vyrobok sa nepovazuje za nebezpeény pre dopravu podla kodu UN, IMO, ADR/RID
a IATA/ICAO.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul’ka 1 Poziadavky na fyzikélno-chemické vlastnosti

bublin a viditeI'nych necistot.

. €. Fyzikalno-chemické vlastnosti S:]?)r(lj(r)l\(l)ige SkuSobna norma :ontméaz
1 2 3 4 5 6
1. |Vzhlad a farba vyhovuje vizualne X X
e . STN 65 6305
2. |Bod skvapnutia v °C, min. 149 ASTM D2265 X X
- 1 . Aco o STN 65 6307
3. | Penetracia v 10™ mm pri 25°C, v rozpati 265-320 ASTM D217 X X
4 Odlucivost’ oleja v % w/w, za 30 hodin pri 15 STN 65 6313 X X
" 1100 °C, max. ’ ASTM D 1742
5 Oxidacna stalost v MPa, pokles tlaku po 10 STN 65 6318 X X
"~ 1100 h pri 99°C, max. ASTM D 942
5 Odparivost v % w/w, za 22 hodin pri 2,5 STN 65 6245 X
" [121°C, max. ASTM D 2595
Urychlena skuska korozneho pdsobenia STN 65 6075
7. |pri 100 °C/3 h: ASTM D 4048 | X
- na medenom plieSku negativna
Poznamka. — Mazivo ma hnedu farbu a homogénnu hladku $truktiru bez vzduchovych
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