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1. Pouzitie

Technoldgia M-Pro7 je rozvinuta Cistiaca technoldgia pre zbrane na baze CLP
(Cleaner Lubricant Protect, CA projekt A010599, MIL-L-63460 E), ktora:
- zabezpecuje ochranu proti opotrebovaniu, vIhkosti a usadzovaniu necistot,
- znizuje trenie v Sirokom rozsahu teplot,
- Cisti povrchy od vsetkych nec€istot vznikajucich pri strel'be (az 98% usad) odstrani uhlik, olovo
a vacésinu znedistenia medi,
- zlepSuju presnost’ a spol'ahlivost’ vykonu zbrane,
- skracuje Cas Cistenia,
- st nehorlavé, netoxické a biologicky odbtirateI'né ¢im sa znizuje zataz na zivotné prostredie.

Tabul’kal Cistiaci systém M-Pro7

Cistiaci systém M-Pro7

M-Pro7 zbranovy Cisti¢ pre hlbkové Cistenie a konzervaciu zbrani

M-Pro7 zbranovy olej LPX pre pouzitie v tazkych podmienkach v teréne

2. Zakladné informacie

Produkty pouzivané v OS SR st vyrobené zo Specialnej zmesi chelatonov s inhibitormi
korézie a povrchovo aktivnymi latkami na baze netoxickych rozpustadiel. M-Pro7 zbranovy olej
LPX obsahuje polyalfaolefinovy olej nizkej toxicity pouzivany aj vo farmaceutickom a
kozmetickom priemysle.

Produkty st bezpecné na pouzitie pre vSetky pusky, revolvery, ru¢né zbrane, kratke
zbrane, gul'omety, granatové odpalovace ai.

2.1 Poziadavky na finalny produkt

Produkty musia spinat vietky poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti podla
tabul’ky ¢.2.

3. Toxicita

Karta (list) bezpeénostnych udajov produktu musi spifiat vsetky naleZitosti zikona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice
91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’'nost’

Produkty nesmt vykazovat Zziadne vyrazné zmeny vzhladu a hodnoty fyzikalno-
chemickych vlastnosti musia byt v rozsahu povolenych limitov podla tabulky ¢.2 aj pocas
skladovania. Pozadovana zaru¢na doba (od datumu plnenia uvedeného na obale) je minimalne dva
roky.




5. Kontrola kvality a skdSanie

Kontrola kvality a skuSanie produktu sa zabezpecuje podla poziadaviek vojenskej
Specifikacie v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie
Vzorky k skuSaniu sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 Skisobné metody

SkuSobné metody su stanovené v tabulke 2. Akceptovatel'né je pouzitie Standardnych
skasobnych metdd STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca - dodéavatel’ je povinny vykonat’ jeho analyzu
podrla tabul’ky ¢.2 a spolu s produktom dodat’ uzivatel'ovi prislusny protokol o skuske (certifikat)
vykonany akreditovanym (autorizovanym) laboratériom.

Odberatel’ si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat’ minimalne 1L vzorky
produktu (upresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat’ analyzu urcenych
rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podl'a tabulky ¢.2 v akreditovanom vojenskom
laboratoriu CMaS Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu vyuZiju ustanovenia a postupy
aktualnej EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v sulade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podla § 13 zdkona €. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizicii, kodifikécii a Stitnom
overovani kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov a podla § 3
vyhlasky Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa ustanovuju
podrobnosti 0 metodike spracovania navrhu kodifika¢nych udajov, o programovom vybaveni na
spracovanie navrhov kodifikacnych udajov, o navrhu kodifika¢énych udajov a o povinnostiach

dodavatel’a produktu.

Vyrobca — dodavatel’ je povinny dodat’ pre produkt navrh kodifika¢nych udajov opisnou
metddou na vlastné ndklady podla prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie kvality

Produkt podliecha Statnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zékona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Staitnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov.

Vyrobca produktu vydd pisomné vyhldsenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhlésenie o zhode zastupcovi pre $tatne overovanie kvality.



6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentaciu:
a) kartu (list) bezpe¢nostnych tdajov na produkt podla zakona ¢.67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,
b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratériom podl'a
poziadaviek tabulky 2,
¢) dokumentaciu deklarujucu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,
d) d’alsiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa dodava vo vhodnom origindlnom baleni, ktoré¢ zarucuje bezpecnost’ pri

doprave i skladovani. Musi byt v stlade so Zakonom ¢. 56/2018 Z.z. o posudzovani zhody
vyrobku, spristupiiovani ur¢eného vyrobku na trhu a o zmene a doplneni niektorych zdkonov.

Obaly s produktom musia byt ozna¢ené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku specifikaciu,
) datum vyroby (balenia),
d) bezpecnostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaru¢nt dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit’ informaciami pre prepravu uvedenymi v karte
bezpecnostnych tdajov.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabulka2 Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Stanovené Kontrola
Fyzikalno -chemické hodnoty
P.& yzikano -chemicke M-Pro7 | M-Pro7 | Skugobna norma
vlastnosti . .
zbranovy | zbraiovy A B2
Cisti¢ olej LPX
1 2 3 4 5 6 7




Stanovené

Kontrola
Fyzikalno -chemické hodnoty
. C. vlastnosti M-Pro7 M-Pro7 | Skasobné norma
zbranovy | zbranovy A B2
Cistic¢ olej LPX
1 2 3 4 5 6 7
Cisty, jasny,
Vzhlad bez mechanickych vizualne X X
necistot
Korodzia v sol'nej hmle vwhovuie B ASTM B117 X
5% solny rozok/ 168 hod | YY"OVH MIL-C-5541E
fp?gj’m’ vihkost, sofny — | vyhovuje | MIL-L-63460E | X
Kor6zia hmotnostnym
ubytkom pri ponore za 168
hod na kove, mg/cm?,
max.:
na hor¢iku 0,70 -
3 na hliniku 0,49 - ASTM F483 X
na hlinikovej zliatine 0,49 -
na titane 0,35 -
na oceli triedy 1020 1,40 -
na hliniku-litiu 0,21 -
na postriebrenej oceli 0,14 —
Medzikrystalova kordzia na
kove, pum, max. :
na Mg 5 -
na Al 5 -
na Ba 5 -
na Cd 5 B ASTM F 483 X
na Ti 5 -
na Ni 5 -
na Fe 5 -
na nehrdzavejucej oceli 5 —
Bodova korozia pitting, 05 - ASTM E 483 X
@m, max.
Bod vzplanutia v OT podl'a B ASTM D 92
Clevelanda, v °C, min. 219 STN EN ISO X X
2592
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Fyzikalno -chemické
vlastnosti

Stanovené
hodnoty

M-Pro7
zbranovy
¢istic

M-Pro7
zbranovy
olej LPX

Skusobna norma

Kontrola

2

3

4

Kor6zia s hmotnostnym
ubytkom po 1 hod
namaterialy:

Akrylovy plast
Polykarbonovy plast
Polyamidovy izola¢ny drot
Polysulfidovy tmel
Uretanova guma
Prirodné guma
Polychloérpropylenova
guma

Butadienova guma
Silikénova guma
Sandvicova koro6zia
Galvanizacna korozia
kadmiovej platni

vyhovuje

ASTM F 483

Toxicita

vyhovuje

EPA/600/4-
90/027

Biodegradabilita

86,9% za
28dni

DOC analyza

Biodegradabilita

60%
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