’ GENERALNY STAB
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VOJENSKA SPECIFIKACIA

Motorové paliva, oleje, maziva, prevadzkové kvapaliny a Specialne kvapaliny
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MOTOROVY OLEJ PREVODOVY ISO VG 150

Stvisiaci kéd NATO -

Cislo MSU-28.2/L

Pouzivatel OS SR

Stivisiace normy DIN 51517 ¢.3, CLP
Usek kontroly kvality
Centrum metrologie a skuSobnictva
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1. Pouzitie

Tato Specifikacia zahfna prevodové oleje pre pouzitie v systémoch prevodoviek, ozubeni s
velkymi tlakmi a ich modifikacii (d’alej len ,,produkt) vo vojenskej technike a mechanickych
inzinierskych aplikaciach (roboty).

2. Zakladné informacie

Produkt pouzivany v ozbrojenych silach musi byt vyrobeny na syntetickom zaklade.
Zakladovy olej musi byt aditivovany funkénymi detergentmi, disperzantmi, inhibitormi oxidécie,
inhibitormi kordzie, protioderovymi prisadami a dalsimi latkami s prislusnou aditivaciou
zodpovedajucou klasifikacii ISO VG.

2.1 Poziadavky na findlny produkt

Prevodovy olej musi spiiiat’ kritéria uvedené v tabulke 1, poziadavky na fyzikalno-chemické

vlastnosti podla tabulky 2 a zodpovedat poziadavkdm uvedenym v odseku ,2. Zéakladné

informacie*.

Tabul’ka 1 Viskozita a vykonnost’

P.¢. Viskozita podl'a Vykonnost’
ISO VG minimalne podl'a
1 2 3
1. 150 DIN 51517, Cast’ 3
3. Toxicita

Karta (list) bezpe¢nostnych tudajov produktu musi spiat’ vsetky naleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. 0 podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice
91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’'nost’

Produkt nesmie vykazovat’ Ziadne vyrazné zmeny vzhl'adu a hodnoty fyzikalno-chemickych
vlastnosti poc€as skladovania (za podmienok stanovenych vyrobcom — dodavatelom pre produkt v
origindlnom baleni) musia byt v rozsahu povolenych limitov podl'a tabul’ky 2. Pozadovana zaru¢na
doba (od datumu plnenia uvedeného na obale) je minimalne dva roky. Od vyrobcu — dodavatel’a sa
vyzaduje zaruka mieSatel'nosti produktov rovnakej viskozitnej triedy SAE
vo funkénych systémoch, pripadne stanovenie podmienok vyZzadovanej miesSatel'nosti.

5. Kontrola kvality a skuSanie
Kontrola kvality a sktSanie produktu sa zabezpecCuje podla poziadaviek vojenskej

Specifikacie v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie



Vzorky na skuSanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 SkuSobné metédy

Skusobné metddy st stanovené v tabulke 2. AkceptovateIné je pouzitie Standardnych
skusobnych metéd STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodavatel' je povinny vykonat' jeho analyzu
podl'a tabul’ky 2 a spolu s produktom dodat’ uzivatelovi prislusny protokol o skuske (certifikat)
vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel’ si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat’ minimalne dva litre vzorky
produktu (upresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat analyzu uréenych
rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podl'a tabulky 2 v akreditovanom vojenskom
laboratériu CMaS Zilina. Pri reklamécii sa na rie§enie sporu vyuziji ustanovenia a postupy aktualnej
STN EN 1SO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v stlade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podla § 13 zdkona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Staitnom overovani
kvality vyrobkov a sluZieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa stanovuju podrobnosti o
metodike spracovania néavrhu kodifikaénych tudajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifika¢nych udajov, o navrhu kodifikaénych tdajov a o povinnostiach dodavatela
produktu.

Vyrobca — dodévatel’ je povinny pre produkt dodat’ navrh kodifikaénych tidajov opisnou
metddou na vlastné naklady podla prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie kvality

Produkt podlieha S$titnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zikona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikdcii a Stditnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov.

Vyrobca produktu vyd4d pisomné vyhldsenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhlésenie o zhode zastupcovi pre §tatne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia
Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentaciu:

a) kartu (list) bezpe¢nostnych tdajov na produkt podla zakona ¢.67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,



b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom podla
poziadaviek tabul’ky 2,

¢) dokumentaciu deklarujucu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,

d) d’alSiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa méze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnom origindlnom baleni (plechové
obaly s objemom 1 az 200 litrov) a musi byt v sulade so Zakonom ¢&. 56/2018 Z.z. 0 posudzovani
zhody vyrobku, spristupfiovani uréeného vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

Obaly s produktom musia byt’ oznacené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku $pecifikaciu,
€) datum vyroby (balenia),
d) bezpe¢nostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaruc¢nt dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit' informéciami pre prepravu uvedenymi v Kkarte
bezpecnostnych tdajov.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul’ka 2 PoZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

P.| F yzikélno-cheplické Jednotky Stanovené hodnoty Skusobna Kontrola
¢. vlastnosti ISO VG 150 norma A| B2
1 2 3 4 5 6 7

Hustota pri 15°C ASTM D 1298
1 kg/m? zaznam STNEN 150 5675 | X | X

. g/m S
(orientac¢ne 860,0) STN EN 1SO
12185

Kinematicka

2. ;Elﬁ%z(;zac mm?/s zézna_lm (orientacne 18,0) STXISEFT\I/II?)OJEM X X
. o min. 135 — max. 165
pri 40°C




P. Fyzikélno-cheplické Jednotky Stanovené hodnoty Skasobna Kontrola
¢. vlastnosti ISO VG 150 norma Al| B2
1 2 3 4 5 6 7
Viskozitny index STN 65 6218
4. jednotka min. 126 ASTM D 2270 | X
1ISO 2909
Bod vzplanutia podla o . ASTM D92
5 | Clevelanda ¢ min. 205 STNENISO 2592 | X | %
6 Kor(')zig na medi, stupeft max.1 ASTM D130 X
" [24 h pri (100 + 1)°C ' STN EN ISO 2160
7. | Bod teCenia °C max. - 40 ASTM D 97 X
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