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1. Pouzitie

Mazivo plastické pre nizke teploty a vysoké otacky (produkt) sa pouziva na mazanie malych
amalo zatazenych lozisk ako su pristrojové loziskd a pre loziska, pracujice pri vel'mi nizkych
teplotach. Je taktiez vhodné pre loziska s vel'mi vysokymi otackami a pre loziska, u ktorych sa
pozaduje nizke trenie pri rozbehu alebo tichy chod. Typické pouzitie st pristroje, riadiace
a pozorovacie zariadenia, vretena strojov a miniaturne elektromotory. Rozsah prevadzkovych teplot
od —50°C do +110°C.

2. Zakladné informacie
Produkt, pouZivany v OS SR musi byt vyrobeny zahustenim syntetického oleja (PAO)
Snizkou viskozitou litnym mydlom. M4 vynikajuce mazacie vlastnosti pri nizkej teplote,
mimoriadne dobrti oxida¢nu stabilitu a odolnost’ proti vode. Ma homogénnu hladku Struktaru bez
vzduchovych bublin.

2.1 Poziadavky na findlny produkt

Produkt musi spiiiat’ vietky poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti podl'a tabul’ky 1 a
zodpovedat’ poziadavkdm uvedenym v odseku ,,2. Zakladné informécie®.

3. Toxicita
Karta (list) bezpe¢nostnych tudajov produktu musi spifiat vietky naleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. 0 podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a pripravkoch
a smernice 91/155/EEC.
4. Stabilita pri skladovani a mieSatel’nost’
Produkt nesmie vykazovat' zmeny konzistencie a zapachu pocas skladovania. Zaru¢na doba
(od datumu plnenia uvedeného na obale) je pozadovand 2 roky minimalne za podmienok
stanovenych vyrobcom — dodavatel'om pre produkt v origindlnom baleni.
5. Kontrola kvality a skdSanie
Kontrola kvality a sktSanie produktu sa zabezpecuje podla poziadaviek vojenskej
Specifikécie pre mazivo plastické pre nizke teploty a vysoké otacky v stilade so STANAG 3149.
5.1 Vzorkovanie
Vzorky na skuSanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 Skusobné metody

Skasobné metddy su stanovené v tabulke 1. Akceptovatelné je pouzitie Standardnych
skasobnych metod STN/EN/ISO/ASTM.



5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Kontrola kvality kvalifikovaného produktu sa vykonava v sulade so zakonom ¢. 11/2004 Z.
z. Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodavatel’ je povinny vykonat’ jeho analyzu podl'a
tabul’ky 1 a spolu s produktom dodat’ uzivatel'ovi prisluSny protokol o skuske (certifikat) vykonanej
akreditovanym (autorizovanym) laboratdriom.

Odberatel’ si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat minimalne 0,5 kilogramu
vzorky produktu (spresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat analyzu
uréenych rozhodujucich fyzikdlno-chemickych vlastnosti podla tabulky 1 v akreditovanom
vojenskom laboratériu CMaS Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu vyuZiji ustanovenia a
postupy aktualnej STN EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v stlade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podl'a § 13 zékona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a §taitnom overovani
kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa stanovuju podrobnosti o
metodike spracovania ndvrhu kodifikacnych udajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifika¢cnych udajov, o navrhu kodifika¢cnych udajov a o povinnostiach dodavatela
produktu.

Vyrobca — dodéavatel’ je povinny pre produkt dodat’ navrh kodifika¢nych udajov opisnou
metddou na vlastné ndklady podl'a prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie Kvality

Produkt podlieha S$titnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zikona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikdcii a Stditnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov.

Vyrobca produktu vyd4d pisomné vyhldsenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhlésenie o zhode zastupcovi pre §tatne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentaciu:

a) kartu (list) bezpe¢nostnych tdajov na produkt podla zakona ¢.67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,

b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom podla
poziadaviek tabulky 1,

) dokumentaciu deklarujucu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a ndzov produktu,

d) d’alSiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaréciu o pouzivani produktu v armadach NATO.



7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa méze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnom origindlnom baleni (plechové alebo
plastové obaly s mnozstvom produktu 0,2 az 25 kilogramov) a musi byt v stilade so Zakonom ¢.
56/2018 Z.z. o posudzovani zhody vyrobku, spristupniovani ur¢eného vyrobku na trhu a o zmene
a doplneni niektorych zakonov.

Obaly s produktom musia byt oznac¢ené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicka $pecifikaciu,
€) datum vyroby (balenia),
d) bezpecnostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaruc¢nu dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave
Pri preprave produktu sa riadit’ informaciami pre prepravu uvedenych v Karte bezpecnostnych
udajov.
Vyrobok sa nepovazuje za nebezpecny pre dopravu podla kédu UN, IMO, ADR/RID
a IATA/ICAO.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabulka 1 PoZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

P.¢. Fyzikalno-chemické vlastnosti Srt]e(l)r(lj(;]\;et;e SkuSobna norma 'I‘fontl’oll?fl >
1 2 3 4 5 6
1. | Vzhlad a farba vyhovuje Vizualne™?" X X
2. |Bod skvapnutia v °C, min. 180 ASSTI'T\I/I6826236(3)55 X X

L . ] . nco o STN 65 6307
3. |Penetracia v 10" mm pri 25°C, v rozpiiti 265—295 ASTM D217 X X
4 Odlucivost’ oleja v % w/w, za 7 dni pri 40 4 STN 65 6313 X X
" |°C, max. ASTM D 1742
Urychlena skuska kordozneho pdsobenia STN 65 6075
5. |[pri 100 °C/3 h: ASTM D 4048| X
— na medenom plieSku, max. 1

Poznamka:
Mazivo ma bézovt farbu a homogénnu hladka struktiru bez vzduchovych bublin.
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