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1. Pouzitie

Tato Specifikacia je urCena pre synteticky hydraulicky olej do leteckej techniky, v oblasti
teplot pouzitia od —40°C do 204°C.

2. Zakladné informacie

Ide o hydraulicky synteticky olej s nizkoteplotnymi vlastnost'ami, obsahuje antixida¢né
a mazivostné aditiva. Tento olej je oznaceny kodom NATO H-537.

2.1 Poziadavky na finalny produkt
Zakladné¢ fyzikalno-chemické vlastnosti findlneho produktu st uvedené v tabulke 2.

Tabul’ka 1 Oznacovanie produktu kodom NATO

Kaod cistoty
P.¢. Oznacenie ISO 4406 Ko6d NATO
(orientacne)
1 2 3 4
1. H-31 max. 20/16/14P°2-1 H-537
Poznamka:
1. pozri tabulku 2, P.¢. 11.
3. Toxicita

Karta (list) bezpe¢nostnych tdajov produktu musi spiiiat vietky naleZitosti zékona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice
91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’nost’

Produkt nesmie vykazovat’ zZiadne vyrazné zmeny vzhl'adu a hodnoty fyzikalno-chemickych
vlastnosti pocas skladovania musia byt v rozsahu povolenych limitov podla tabulky 2 (za
podmienok stanovenych vyrobcom — dodavatelom pre produkt v origindlnom baleni). Pozadovana
zaruénd doba (od datumu plnenia uvedeného na obale) je minimdlne dva roky. Od vyrobcu —
dodavatela je vyzaduje zaruka mieSatelnosti produktov rovnakej viskozitnej triedy vo funkénych
systémoch, pripadne stanovenie podmienok vyZzadovanej mieSatelnosti.

5. Kontrola kvality a skdSanie

Kontrola kvality a skuSanie produktu sa zabezpecuje podla poziadaviek vojenskej
Specifikacie v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie

Vzorky na skiiSanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.



5.2 SkusSobné metody

Skasobné metddy su stanovené v tabulke 2. Akceptovatelné je pouzitie Standardnych
skasobnych metéd STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodévatel’ je povinny vykonat' jeho analyzu
podla tabulky 2 a spolu s produktom dodat’ uzivatelovi prislusny protokol o skuske (certifikat)
vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel' si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat minimélne jeden liter
vzorky produktu (spresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat analyzu
urenych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podla tabulky 2 v akreditovanom
vojenskom laboratoriu CMaS Zilina. Pri reklamécii sa na rieSenie sporu vyuZijii ustanovenia a
postupy aktudlnej STN EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v sulade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podl'a § 13 zdkona €. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Stathom overovani
kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa stanovuji podrobnosti o
metodike spracovania ndvrhu kodifika¢nych udajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifikaénych udajov, o ndvrhu kodifikaénych udajov a o povinnostiach dodavatela
produktu.

Vyrobca — dodévatel’ je povinny dodat’ pre produkt navrh kodifikacnych udajov opisnou
metodou na vlastné naklady podl'a prisluSnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Stitne overovanie Kvality

Produkt podlieha S$tathemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zakona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Stadtnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov.

Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlasenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhléasenie o zhode zastupcovi pre Statne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentéciu:

a) kartu (list) bezpecnostnych udajov na produkt podla zakona ¢.67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,

b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom podl'a
poziadaviek tabulky 2,

¢) dokumentaciu deklarujicu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v konecnom
produkte a nazov produktu,

d) d’al$iu dokumentaciu:



1) certifikat kvality radu ISO 9000,
2) deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3) schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa moze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnom origindlnom baleni (obaly s objemom 1 az

200 litrov) a musi byt v stlade so Zakonom ¢. 56/2018 Z.z. o posudzovani zhody vyrobku,
spristupiiovani urc¢eného vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

Obaly s produktom sa musia oznacit’. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku $pecifikaciu,
¢) datum vyroby (balenia),
d) bezpeénostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zarucnu dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit’ informdciami pre prepravu uvedenymi v karte
bezpec¢nostnych tdajov.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul'ka 2 PoZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

P& Fyzikalno-chemickeé Jednotk Stanovené SkusSobna Test
' vlastnosti y hodnoty norma A | B2
1 2 3 4 5 6 7

Cisty, jasny, bez
1. |Vzhad = viditelnej vody | oo dime | X | X
a mechanickych
necistot
2. |Farba, ASTM jednotky max. 1,0 ASTM D 1500 | X
ASTM D 1298
ASTM D 4052
3. |[Hustota pri 15 °C kg/m?® zaznam STN3§;\|5ISO X | X
STN EN ISO
12185
. , ASTM D 92
4, |Bod vzplanutia v OT podFa °C min.205 | STNENISO | X | X
Clevelanda
2592
N R ASTM D 97
5. [Bod teCenia C max. —55 STN EN 1SO X | X




6016

P& Fyzikalno-chemické Jednotky Stanovené Skusobna Test
’ vlastnosti hodnoty norma A | B2
1 2 3 4 5 6| 7

Klnc?matlcka viskozita _ ASTM D 445
—pri 100 °C 5 min. 3,45
6. . mm-/s . STNENISO | X | X
—pri 40 °C min. 14,0 3104
— pri 40 °C max. 2 200
ASTM D664
7. |TAN mg KOH/g max. 0,1 STN 65 6070 X
Korézia na medi . ASTM D 130
8. 3 pri 100 °C ’ trieda max. 3 STNENISO | X
2160
o, |bentvostné caralterisiky |y max.65 | ASTMD892 | X
10. |Obsah vody ppm max. 100 ASTM D 1744 | X
Obsah pevnych ¢astic, max.
5-15 10 000 D STAN
11 15-25 um 1000 05-46 X
" [25-50 150 D STAN
50 - 100 20 05-43
nad 100 5
12, |Gravimetricki filtricia mg/l00ml | max.03 | ASTM D 4898 | X
(max. 15 min.)
Mazivost’ :
Oderova stopa ocel’/ocel’
13. |1kg mm max. 0,21 ASTM D 4172 | X
10 kg max. 0,30
40 kg max. 0,65
14. | Obsah Ba ppm max. 10 ASTM D 5185 | X
Odparivost’ FED-STD-791,
15 16,5 h pri 205°C) Yowhw max. 20 metoda 350 | %
L . SAE-
16. |Napuciavanie NBR-L % 18,0-30,0 AMS3217/2 X
Korézia na Fe, Al, Mg, Cd
.. 9 max. 0,2
17. |Kordzia na Cu mg/cm max. 0.6 ASTM D 4636 | X
(168 h, 135°C) s
zmena viskozity pri 40°C max. MIL-PRE-
Vysokoteplotna stabilita 5%, zmena TAN max. 0,1;
18. S L 83282D X
(205+£2)°C nesmu byt pozorované ziadne 12
12 ¢lanok 4.4.4
nerozpustné latky

19 Nizkoteplotna stabilita ziadna pritomnost’ FED-STD-791 X

" [ (72 hodin, —-40°C=1°C) nerozpustnych latok metoda 3458
S . FED-STD-791
20. |Skladovatelnost 12 mesiacov metéda 3465 X




21.

Kompatibilita

Miesatel'né s kvapalinami podl'a MIL-H-5606
a MIL-H-87257 v rozsahu —40°C az 135°C.
Pri mieSani nesmu vznikat’ nerozpustné Castice,
zivi¢naté gumy, zakal a usadeniny.
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