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1. Pouzitie

Minerélny hydraulicky olej (dalej len ,,produkt) je uréeny pre pouzitie v hydraulickych
prvkoch leteckej a pozemnej techniky. Moze sa pouzit’ v riadiacich netlakovanych systémoch pri
teplote od —54 °C do +90 °C a v tlakovych systémoch od —54 °C do +135 °C.

2. Zakladné informacie

Produkt pouzivany v ozbrojenych silach musi byt vyrobeny z mineralneho oleja a
obsahovat prisady na zlepSenie reologickych vlastnosti a oxidacnej stability a prisady proti
opotrebovaniu.

2.1 Poziadavky na finalny produkt

Produkt musi spiiia vietky poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti podl'a tabul’ky 2,

ako aj poziadavky pre minerdlny hydraulicky olej v sulade s MIL-H-5606, DEF STAN 91-48.

Produkt s vysokym stupfiom ¢istoty mé oznacenie HSS.

Tabul’ka 1 Oznacovanie produktu kodom NATO

Kaod cistoty
P.¢. Oznacenie ISO 4406 Ko6d NATO
(orientacne)
1 2 3 4
1. H5S max. 20/16/14* H-515
Poznamka: * — pozri tabul’ku 2, p. ¢. 11.
3. Toxicita

Karta (list) bezpetnostnych tudajov produktu musi spiat’ vsetky naleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice
91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’'nost’

Produkt nesmie vykazovat’ Ziadne vyrazné zmeny vzhl'adu a hodnoty fyzikdlnochemickych
vlastnosti pocCas skladovania musia byt v rozsahu povolenych limitov podla tabulky 2 (za
podmienok stanovenych vyrobcom — dodavatelom pre produkt v origindlnom baleni). Pozadovana
zarucna doba (od datumu plnenia uvedeného na obale) je minimalne dva roky.

5. Kontrola kvality a skdSanie
Kontrola kvality a sktSanie produktu sa zabezpecuje podla poziadaviek vojenskej
Specifikdcie pre mineralny hydraulicky olej s vysokym stupfiom c¢istoty v sulade s MIL-H-5606H,
DEF STAN 91-48 v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie



Vzorky na skusanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 SkusSobné metody

Skuasobné metddy su stanovené v tabulke 2. Akceptovatelné je pouzitie Standardnych
skasobnych metéd STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodévatel’ je povinny vykonat' jeho analyzu
podla tabulky 2 a spolu s produktom dodat’ uzivatelovi prislusny protokol o skuske (certifikat)
vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel' si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat minimalne pat litrov
vzorky produktu (upresnenie podla nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat analyzu
urCenych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podla tabulky 2 v akreditovanom
vojenskom laboratériu CMaS Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu vyuZiju ustanovenia a
postupy aktualnej STN EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v sulade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podl'a § 13 zdkona €. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Staithom overovani
kvality vyrobkov a sluZieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti
o metodike spracovania navrhu kodifikaénych udajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifikacnych tudajov, o navrhu kodifikacnych udajov a o povinnostiach dodavatel'a
produktu.

Vyrobca — dodéavatel’ je povinny pre produkt dodat’ navrh kodifikaénych tdajov opisnou
metodou na vlastné naklady podl'a prisluSnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie Kvality

Produkt podlicha Statnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zakona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a S$tadtnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany.

Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlasenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhléasenie o zhode zastupcovi pre Statne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentaciu:
a) kartu (list) bezpe¢nostnych udajov na produkt podla zdkona ¢.67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,



b) protokol o skuSke (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom podla
poziadaviek tabulky 2,

¢) dokumentaciu deklarujicu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a ndzov produktu,

d) d’alsiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa méze do ozbrojenych sil preberat vo vhodnom originalnom baleni (plechové
obaly s objemom 5 az 200 litrov) a musi byt’ v sulade so Zakonom ¢. 56/2018 Z.z. o posudzovani
zhody vyrobku, spristupfiovani ur¢eného vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zédkonov.

Obaly s produktom musia byt’ oznacené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku Specifikaciu,
€) datum vyroby (balenia),
d) bezpetnostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaru¢nu dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit' informéciami pre prepravu uvedenymi v Kkarte
bezpecnostnych udajov.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul'ka 2 PoZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

P. ¢.| Fyzikalno-chemické vlastnosti | Jednotky Srﬁ?)r(lj?]‘(;ise Skusobna norma I;(\)ntrlglza
1 2 3 4 5 6| 7
Cira
transparentna
1. |Vzhrad - homogenna | :\ 4ina kontrola| X | X
kvapalina bez
viditeI'nych
necistot
2. |Farba, Lovibond, ¢ervena jednotky 20 —40 ASTM D 1500 | X
Kinematicka viskozita
3 pri 100 °C mm?/s min. 4,9 STNENISO | X
"~ |pri 40 °C mm?/s min. 13,0 3104 X | X
pri —40 °C mm?2/s max. 600 ASTM D445 | X | X




P. ¢.| Fyzikalno-chemické vlastnosti | Jednotky Sﬁzlé(;]\éet;e Skusobna norma li(\)ntr;?
1 2 3 4 5 6| 7
pri —54 °C mm?/s max. 2 500 X
Strihové stabilita ASTM D 2603 | X
Zr%iienoie kinematickej viskozity % max. ’ ASTM D 445 | X

4. |pri40 °C ako original
e . STN 65 6070
Zvysenie TAN z originalu mg KOH/g max. 0,2 ASTM D664 X
5. |Bod tecenia °C max. —60 ASTM D 97 X
. , ASTM D92
6. |Bod vzplanutia podra °C min. 80 STNENISO | X | X
Clevelanda
2592
7 Bod vzplanutia podl'a Pensky- oC min. 80 éA.‘I_SI;Ir 'I\E/INDI gg x | x
Martensa
2719
ASTM D130
8. |Kordzia na medi, 3 h pri 100 °C stupen max. 2 STN EN ISO X1 X
2160
Korozivnost’ a oxida¢na stabilita
5‘;1”5017)“0? l63 1 vzhlad | bezkorézie | D STAN05-50 | X
Zmena hmotnosti skuSobnych
teliesok:
ocel’ +0,2
Al, zliatina mg/100 02 D STAN 05-50 | X
Mg, zliatina mm +0,2
Cd/ocel +0,2
9. |Cu +0,6
Ziadny pitting,
ziadna
viditel'na
korozia, .,
Vzhlad po skuske vyhovuje | povolena slaba hv1zualne_ X
odnotenie
zmena farby
Cd,
korozia Cu
max. 3
bez gelacie,
precipitécie,
10 Nizkoteplotna stabilita vyhovuje krystalizacie, D STAN X
"1(-54+1)°C, (72 +£2) h, separécie, 05-50
bez zmeny
turbidity
Efekt na elastoméry max. D STAN
0 £1)°C, (168 £ 4y h % £19% 0550, A | X

+30 %




y . . . Stanovené 4 Kontrola
P. ¢.| Fyzikalno-chemické vlastnosti | Jednotky hodnoty Skusobna norma A B2
1 2 3 4 5 6 | 7
, max. STN 65 6070
12. | Kyslost’ TAN mg KOH/g 0.2 ASTM D664 X | X
Penivost’/stabilita po 10 min.
Pri 25 °C ml/ml max. 65/0 X
13. |Pri 95 °C ml/ml max. 65/0 ASTM D 892 X
Pri 25 °C po ochladeni z 95 °C max. 65/0 X
ml/ml
Odparivost’, Noack, 0
14. (70 £ 1) °C. 6 h % wWiw max. 20 ASTM D 5800 | X
Stabilita pri skladovani
Cira
transparentna
Vzhlad vzorky vyhovuje kvap:lI:iZ?é bez X
15 recipiticic D STAN
precipracie. 05-50
alebo separacie
musi
Skuska vzorky vyhovuje | vyhovovat 7 — X
10 testom
Obsah pevnych castic, max.
5-15 10 000 D STAN
15-25 1 000 05-46
18- 125 50 Hm 150 D STAN XX
50 - 100 20 05-43
nad 100 5
17 G‘rawfne’trvlcka filtracia, max. mg/lQO ml max.0.3 MIL-PRE-5606 X
Filtracny Cas min. max. 15 X
Mazivost’
18. | Oderova stopa ocel’/ocel
(75 1) °C, 1 h, 40 kg mm max.1 IP 239 X
19. | Obsah P % w/w 0,035-0,050 | ASTM D 4927 | X
20. | Obsah Ba ppm max. 10 ASTM D 5185 | X
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