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1. Pouzitie

Tato Specifikacia zahfila motorové oleje vhodné pre mazanie spalovacich motorov
zazihovych, vznetovych i kompresne zazihovych a kompresne vznetovych typov, ako aj ich aplikacii
v prislu§nych prevodovych systémoch vo vojenskej technike (d’alej len ,,produkt®).

2. Zakladné informacie

Produkt pouzivany v ozbrojenych sildch sa musi vyrobit' ako polosynteticky alebo plne
synteticky olej. Zakladovy olej by mal byt aditivovany funkénymi detergentmi, disperzantmi,
inhibitormi oxidécie, inhibitormi kordzie a d’alS§imi latkami s prisluSnou aditivaciou zodpovedajiicou
SAE a API.

2.1 Poziadavky na findlny produkt

Mazacie oleje musia spifiat’ kritéria uvedené v tabul’ke 2a a tabul’ke 2b, ako aj poziadavky
SAE a API v tabulke 1.

Tabul’ka 1 Oznacovanie produktu kodom NATO

Vykonnost’
. | Viskozita Vykonnost’ minimalne .
P.c. podl'a SAE minimalne podla Kod NATO
ACEA
1 2 3 4 S)
1. 0Wa30 API SN/CF A3/B4/E7 -
2. SWa30 API CJ-4/SN, EURO 4 E7/E4 0-1178
3 5W30 API SN/CF, BMG Longlife-04, MB 229.51, c3 B
VW 504.00 (EURO 4), VW 507.00 ( Low Saps)
4. SW40 API SN/CF A3/B4/E7 0-1179
5. 10W40 API CJ-4/SM E6, E7 0-1180
6. 10W60 API SN/CF A3/B4/E7 -
3. Toxicita

Karta (list) bezpetnostnych tudajov produktu musi spinat’ vietky naleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice
91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’nost’

Produkt nesmie vykazovat’ Ziadne vyrazné zmeny vzhl'adu a hodnoty fyzikalno-chemickych
vlastnosti pocas skladovania (za podmienok stanovenych vyrobcom — dodévatel'om pre produkt v
origindlnom baleni) musia byt v rozsahu povolenych limitov podla tabulky 2a
a tabul’ky 2b. Pozadovana zaru¢na doba (od ddtumu plnenia uvedené¢ho na obale) je minimalne dva
roky. Od vyrobcu — dodavatela sa vyzaduje zaruka mieSatelnosti produktov rovnakej viskozitnej
triedy SAE vo funkénych systémoch, pripadne stanovenie podmienok vyzadovanej mieSatelnosti.



5. Kontrola kvality a skuSanie

Kontrola kvality a skuSanie produktu sa zabezpecuje podla poziadaviek vojenskej
Specifikacie v stilade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie
Vzorky na skusanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 SkisSobné metody

SkuSobné metddy su stanovené v tabulke 2a a tabulke 2b. Akceptovatelné je pouZitie
Standardnych skasobnych metéd STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodavatel' je povinny vykonat jeho analyzu
podla tabul’ky 2a a tabulky 2b a spolu s produktom dodat’ uzivatel'ovi prislusny protokol o sktske
(certifikat) vykonany akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat’ minimalne dva litre vzorky
produktu (upresnenie podl'a nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat' analyzu urcenych
rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podla tabulky 2a a tabulky 2b v akreditovanom
vojenskom laboratériu CMaS Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu vyuziji ustanovenia a
postupy aktualnej STN EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v stlade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podla § 13 zdkona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Staitnom overOvani
kvality vyrobkov a sluZieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa stanovuji podrobnosti
o metodike spracovania navrhu kodifikaénych udajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifikaénych udajov, o navrhu kodifikaénych tudajov a o povinnostiach dodavatela
produktu.

Vyrobca — dodéavatel’ je povinny dodat’ pre produkt ndvrh kodifikaénych tidajov opisnou
metddou na vlastné ndklady podl'a prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Stitne overovanie kvality
Produkt podliecha S§titnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zékona

¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a S$tadtnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov.



Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlasenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhlasenie o zhode zastupcovi pre Statne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentéciu:

a) kartu (list) bezpe¢nostnych udajov na produkt podla zakona ¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,

b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratériom podl'a
poziadaviek tabulky 2a a tabul’ky 2b,

) dokumentaciu deklarujicu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,

d) d’alsiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa mdze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnom origindlnom baleni (plechové
obaly s objemom 1 az 200 litrov) a musi byt v sulade so zakonom ¢. 56/2018 Z. z. o posudzovani
zhody vyrobku, spristupiovanim urceného vyrobku na trhu a o zmene a doplneni niektorych
zakonov.

Obaly s produktom musia byt oznacené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku $pecifikaciu,
¢) datum vyroby (balenia),
d) bezpecnostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaru¢nu dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit' informéciami pre prepravu uvedenymi v Kkarte
bezpecnostnych udajov.



9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul'ka 2a Poziadavky na fyzikdlno-chemické vlastnosti pre OW30, 10W40 a 10W60

p Fyzikalno- Stanovené hodnoty Skiitobn4 Kontrola
él chemické Jednotky 0-1180 norma Al B2
' vlastnosti 0W30 10W40 10W60
1 2 3 4 5 6 7 81 9
, . . . homogénny,
1. | Vzhlad — vyhovuje | vyhovuje | vyhovuje bez nedistat X X
Kinematicka
viskozita
Kinematicka 125_
viskozita pri 100 mm?s | 9,3-12,5 1é 3 21,9-26,1 X[ X
2. Pikles ASTM D 445
. o STN EN ISO
kinematickej 3104
viskozity pri 100 mm?%s | max. 9,5 | max.12,3 | max. 21,5 X
°C po skuske
FZG
Dynamicka
viskozita
Dynamicka
VISk?ZIta P150 4 pa.s | min. 29 | min.35 | min.2,9 CEC-L-36A- | o
°C, Smyk. 90
rychlost’ 10%/s
Dynamicka
viskozita pri —30 ASTM D
3. |ec, §myk.p Pa.s max.3,25 - - 5293 X
rychlost’ 10%/s
Dynamicka
X(':S’k;i';i.p” -20 Pa.s - max. 3,5 | max. 3,5 Aglz_gg D | x
rychlost’ 10°%/s
Cerpatel'nost’ pri
viskozite °C — max. —25 [ max.—25 Ai-gg/zll D X
30 000 mPa
ASTM D 97
4. | Bod tecenia °C max.— 55 | max.-33 | max.—33 [ STN EN ISO | X
3016
Bod ASTM D 92
5. | vzplanutia podla °C min. 220 [ min. 200 [ min.200 | STNENISO | X | X
Clevelanda 2592
Odparivost’ podl'a
6. | Noacka, 1 h pri % w/w | max. 13 max. 13 | max. 15 ASTM D X
250 °C 5800




p Fyzikalno- Stanovené hodnoty Skiitobn4 Kontrola
él chemické? Jednotky 0-1180 norma A | B2
' vlastnosti 0W30 10W40 10W60
1 2 3 4 5 6 7 81| 9
Koro6zia na medi, STN EN ISO
7. 13h povlak max. 1 max. 1 max. 1 2160 X
pri 100 °C ASTM D 130
Penivost/stabilita
po 10 min
Pri 25 °C mimi | TE6 | max.100 | TOE X | X
8 1 priosec mimi | 0S| max.5000 | SO | erpagn | X | X
Pri 25 °C po max max
ochladeni ml/ml ' max. 10/0 ' X| X
o 10/0 10/0
z 95 °C
mg _ STN 65 6069
9. | TBN KOHI/g — min. 9 - ASTM D X | X
2896
10. | Fz6 stupell 1 in 12 | mind2 | mint2 | CECLEOTA
zataze 95
Obsah
11. | sulfatového % wiw — max. 1,0 - ASTM D874 | X
popola
Tabul'ka 2b Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti pre 5W30 a 5W40
Stanovené hodnoty Kontrol
P. | Fyzikéalno-chemické Skasobna a
¢. ’ vlastnosti Jednotky 0-1178 W30 0-1179 norma Al B2
sw30 | ° 5W40
1 2 3 4 5 6 7 8] 9
1. | Vzhlad — vyhovuje Homng?nrly X1 X
bez necistot
Kinematicka viskozita
STNEN
2. | Kinematicka 12,5 - ISO 3104
viskozita pri 100°C | ™M™ 93-125 163 | AstMD |X| X
445
Dynamicka viskozita
Dynamicka viskozita _ _ CEC-L-
pri 150 °C, Smyk. mPa. s min. 3,5 min. 3,5 36A-90 X
3. | rychlost 10%/s
Dynamicka viskozita
pri =30 °C, $myk. Pa.s max.6,60 max.660 | “3IMP | x
rychlost’ 10%/s




Stanovené hodnoty Kontrol
P. | Fyzikélno-chemické Jednotk Skusobna a
é. vlastnosti y 0-1178 5W30 0-1179 norma Al B2
5W30 5W40
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Cerpatel'nost’ pri
viskozite 30 000 °C max.—30 max.-30 | ASTMD |y
4684
mPa.s
ASTM D 97
4. | Bod teCenia °C max.—33 max. —33 STN EN X
ISO 3016
} R ASTM D 92
5, gfg/;g;lgguua podla °C min. 200 min.200 | STNEN |X| X
ISO 2592
Odparivost’ podl'a 0 ASTM D
6. Noacka 1 h pri 250 °C Yo Wiw max. 13 max. 13 5800 X
STN EN
Koro6zia na medi, ISO 2160
7. 3 h pri 100 °C povlak max. 1 max. 1 ASTM D X
130
Penivost’/stabilita
po 10 min
8 Pri 25 °C ml/ml max. 10/0 X| X
" [Pri95°C ml/ml max. 50/0 ASTMD [Xx | X
o , 892
Pri 22 € po ochladen ml/ml max. 10/0 X1 X
z95°C
STN 65
mg . , . 6069
9. | TBN KOH/g min.9 | zdznam | min. 9 ASTM D X[ X
2896
stupenl . CEC L-07-
10. [ FZG JAtase min. 10 A95 X
11 Obsah sulfatového %wiw | max.1.65 zaznam max.1,65 ASTM D X
popola 874
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