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1. Pouzitie

Tato Specifikacia zahfila motorové oleje vhodné pre mazanie spalovacich motorov
zazihovych, vznetovych i kompresne zazihovych a kompresne vznetovych typov, ako aj ich aplikacii
Vv prislusnych prevodovych systémoch vo vojenskej technike (d’alej len ,,produkt*).

2. Zakladné informacie
Produkt pouzivany v ozbrojenych silach musi byt’ vyrobeny z ropnych frakcii, synteticky
pripravenych zlicenin alebo kombinaciou dvoch typov produktov. M6zu byt’ panenské, rerafinované,
alebo moze ist’ o ich kombinaciu. Zakladovy olej by mal byt aditivovany funkénymi detergentmi,
disperzantmi, inhibitormi oxidacie, inhibitormi korézie a d’alSimi latkami s prisluSnou aditivaciou
zodpovedajucou SAE a API.
2.1 Poziadavky na findlny produkt

Mazacie oleje musia spiiiat’ kritéria uvedené v tabul'ke 2a a v tabul’ke 2b, ako aj poziadavky
SAE a minimalne API v tabulke 1.

Tabul’ka 1 Oznacovanie produktu kodom NATO

Viskozita ' Y}'/konno st’ . Y}'/konnost’
P.¢ , minimalne podl'a | minimalne podl'a Ko6d NATO
podl'a SAE AP| ACEA
1 2 3 4 5
1. 10W30 CF/SJ - 0-1176
2. 15W40 CG4/CF E4 0-236
3. 50 (20W50) CG4/CF - 0-239
4. 30 CF4/SJ - 0-238
5. 40 Cl E7 0-278
6. 15W40 CF/SJ - 0-1236
3. Toxicita

Karta (list) bezpe¢nostnych tudajov produktu musi spiiiat vietky naleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. 0 podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a pripravkoch
a smernice 91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’'nost’

Produkt nesmie vykazovat’ ziadne vyrazné zmeny vzhladu a hodnoty fyzikélno-chemickych
vlastnosti pocas skladovania (za podmienok stanovenych vyrobcom — dodavatelom pre produkt v
origindlnom baleni) musia byt v rozsahu povolenych limitov podla tabulky 2a
a tabulky 2b. Pozadovana zaru¢né doba (od datumu plnenia uvedeného na obale) je minimalne dva
roky. Od vyrobcu — dodavatela sa vyzaduje zaruka mieSatelnosti produktov rovnakej viskozitnej
triedy SAE vo funkénych systémoch, pripadne stanovenie podmienok vyzadovanej miesatelnosti.



5. Kontrola kvality a skdsanie

Kontrola kvality a sktSanie produktu sa zabezpecuje podl'a poziadaviek vojenskej
Specifikacie v sulade so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie
Vzorky na skuSanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.
5.2 SkuSobné metédy

SkuSobné metddy s stanovené v tabulke 2a a v tabulke 2b. Akceptovatelné je pouzitie
Standardnych skuSobnych metdod STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodavatel' je povinny vykonat' jeho analyzu
podla tabul’ky 2a a tabulky 2b a spolu s produktom dodat’ uzivatel'ovi prislusny protokol o skuske
(certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel'’ si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyZziadat minimdalne jeden liter
vzorky produktu (upresnenie podla nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat analyzu
urenych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podla tabulky 2a a tabulky 2b v
akreditovanom vojenskom laboratériu CMaS Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu vyuzij
ustanovenia a postupy aktudlnej STN EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v sulade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podla § 13 zékona ¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a §tditnom overovani
kvality vyrobkov a sluZieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa stanovuju podrobnosti o
metodike spracovania néavrhu kodifikaénych tudajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifikaénych udajov, o navrhu kodifikacnych udajov a o povinnostiach dodavatela
produktu.

Vyrobca — dodévatel’ je povinny dodat’ pre produkt navrh kodifikacnych tdajov opisnou
metddou na vlastné naklady podla prislusnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Statne overovanie kvality

Produkt podlieha Statnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zakona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifik4cii a Statnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov.

Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlasenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody a na poziadanie predlozi doklady o pouZzitom postupe posudzovania
zhody a vyhlésenie o zhode zastupcovi pre $tatne overovanie kvality.



6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentaciu:
a) kartu (list) bezpecnostnych udajov na produkt podla zdkona ¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,
b) protokol o skuSke (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom podla
poziadaviek tabul’ky 2a a tabul'ky 2b,
¢) dokumentaciu deklarujicu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,
d) d’alSiu dokumentaciu:
1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO,
3. schvalenie (certifikat) produktu vyrobcami techniky.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu

Produkt sa méze do ozbrojenych sil preberat’ vo vhodnom origindlnom baleni (obaly s
objemom 1 az 200 litrov) a musi byt v stlade so zakonom ¢. 56/2018 Z.z. 0 posudzovani zhody
vyrobku, spristupniovani ur¢eného vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov.

Obaly s produktom musia byt’ oznaené. Znacenie musi obsahovat’:
a) nazov produktu,
b) technicku Specifikaciu,
) datum vyroby (balenia),
d) bezpecnostné (environmentalne) poziadavky, likvidacia,
e) hmotnost’ obsahu,
f) nazov, sidlo a identifika¢né ¢islo vyrobcu,
g) zaru¢nu dobu,
h) datum kontroly kvality.

8. Informacie o preprave a doprave

Pri preprave produktu sa treba riadit' informéciami pre prepravu uvedenymi v Kkarte
bezpecnostnych tdajov.



9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul'ka 2a Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti pre O-1176, O-236 a O-239

Fyzikalno- Stanovené hodnoty 1 Kontrola
P | chemicke | " o076 | 0236 G239 | Shsoond [T
' vlastnosti y 10W30 15W40 SAE 50

1 2 3 4 5 6 7 8| 9
1. | Vzhlad — vyhovuje vyhovuje vyhovuje | bez necistot | X | X

Kinematicka

viskozita

Kinematicka STN EN ISO

;'r?kl‘z)zo'tfc mm¥s [93-125 |125-163 |16,3—-21,9 Ag'll'cl\)flf 5 | X| X
2. 445

Pokles ASTM D

k!nemqtlckej _ _ 455

V|§k02|t2/ mm?/s min. 9,5 min. 12 - STN EN 1SO X

pri 100 °C po 3104

skuske FZG

Dynamicka

viskozita

Dynamicka

viskozita pri CEC-L-36A-

;ﬁg}kc Pa.s min. 3,3 min. 3,5 min. 3,5 CEC ?_907A- X

rychlost’ 85

10%/s

Dynamicka

viskozita

pri 150 °C, CEC-SIJ_O-%A-

sr,nyk. ’ Pa.s min. 3,0 min. 3,5 — CEC L-07A- X

rychlost 85
3. | 10%s po

skuske FZG

Dynamicka

viskozita

Igrr:lylis C, Pa.s - max. 3,5 - A%;g/lg D X

Rychlost’

10%/s

Dynamicka

viskozita pri

Srzr?yk?’ Pa.s max. 3,5 zaznam max. 3,5 A%gg/:lg D X

Rychlost’

10/s




Fyzikalno- Stanovené hodnoty 1 Kontrola
E' chemicke | YAoK 57776 0-236 0-239 Sl;‘éi‘r’;’;a N
' vlastnosti y 10W30 15W40 SAE 50
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Cerpatelnost’
pri viskozite o B ASTM D
60 000 C max. —30 max. —25 — 4684 X
mPa.s
Bod tec¢enia °C max. —33 max. —27 max. -9 ASTM D97 | X
Stabilny bod
4 teCenia, °C max. —33 max. —27 — 79515-'/\203 X
cyklus C
\I?zOdIanutia STNEN IS0
5. I(Jﬂ’ °C min. 190 min. 205 min. 215 2592 X | X
pocia ASTM D 92
Clevelanda
m ASTM D
6. | TBN KOE” ~ min. 12 min.8 2896 X | X
g STN 65 6069
Odparivost’
podla
7. Noacka, 1 h % wiw max. 15 max. 13 max.13 A%gg/(l) D X
pri
250 °C
Kordzia na STN EN ISO
medi, 3 h pri 2160
8. 100 °C povlak max. 1 max. 1 max. 1 ASTM D X
130
Penivost’/
stabilita
po 10 min.
Cmeo max.
Pri 25 °C ml/ml max. 10/0 max. 10/0 10/0 X | X
0.
Pri 95 °C ml/ml | max.50/0 | max. 50/0 g‘g;(‘) ASTMD | X | x
Pri 25 °C max 892
po ochladeni mi/ml max. 10/0 max. 10/0 10/0' X | X
z 95 °C
Obsah 0 STN EN
popola Y% w/w | max. 0,2 max. 0,2 max. 0,2 1SO 6245 X | X
10. | Obsah
sulfatového % wiw max. 2 max. 1,5 max. 2 ASSTM D X | X
popola




Fyzikalno- Stanovené hodnoty 1 Kontrola
P | chemicke | " o076 | 0236 G239 | St [T
' vlastnosti y 10W30 15W40 SAE 50
1 2 3 4 5 6 7 81 9
CEC L-07A-
95
11. | FZG stupen min. 12 min. 11 min. 12 ASTM X
D5182 &
DIN 51354
Tabulka 2b PoZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti pre O-238 a O-1236
o, o Stanovené hodnoty e 1 Kontrola
o | Pyeikiino-chemicke | Jednotky |0-238 [ 0-1236 | 0278 | “heoot [T T
' SAE 30 | 15W40 | SAE 40
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. | Vzhlad — vyhovuje bez necistot | X [ X
Kinematicka viskozita
Kinematicka viskozita ) 93— _
pri 100 °C mms | og 12,5-<16,3 AstMp | X | X
5 Pokles kinematickej 455
" | viskozity pri 100 °C mm?/s — min. 12 — STNENISO | X
po skuske FZG 3104
. o min. min.
Viskozitny index 130 100 STN 656218 | X
Dynamicka viskozita
Dynamicka viskozita . CEC-L-36A-
i 150 °C, §mykové | mPa.s | - e - 20 X
D e Y ' 35 CEC L-07A-
rychlost’ 10°/s 85
Dynamicka viskozita
pri 150 °C, $mykova B min. B
3. | rychlost 108/s po Pa.s 3,5 X
skuske FZG
Dynamlcka V\/lskozr[,a Max. ASTM D
pri —15 °C, Smykova Pa.s — 35 — 5293 X
rychlost’ 10%/s '
Dynamicka viskozita min
pri —20 °C, Smykova Pa.s — 3 5' — X
rychlost’ 10%/s ’




i o Stanovené hodnoty 1 Kontrola
o | Pyeikiino-chemicke | Jednotky |0-238 [ 0-1236 | 0278 | heott [T T
' SAE 30 [ 15W40 | SAE 40
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Cerpatel'nost’ pri
. . max. ASTM D
viskozite 60 000 oC - Y - 4684 X
mPa.s
. . o max. max. max.
. Bod tecenia C 18 53 15 ASTMDO97 | X
" | Stabilny bod tecenia, oC B max. B FTM X
cyklus C -23 791B/203

5 Bod vzplanutia podl'a °C min. min. min. STNZESIJ\IZISO X X

Clevelanda 220 215 215 ASTM D 92
m STN 65 6069
6. | TBN Kog/ - - - ASTMD | X | X
g 2896
Odparivost’ podl'a

7. | Noacka, 1 h % wiw - - - A%;('\)g D X

pri 250 °C
STN EN ISO
Koro6zia na medi, 2160
8. 3 h pri 100 °C povlak max. 1 ASTM D X

130
Penivost’/stabilita
po 10 min
Pri 25 °C mi/ml r;g;g Tc% r;g;g X | x

o max max max ASTMD

Pri 95 °C mi/ml ' ‘ ' 892 X X
30/0 30/0 30/0
- - STN 65 6238
Pri 25 °C po ochladeni mi/ml max. max. max. X X
z95°C 20/0 10/0 20/0
STN EN
0 _ _ _

" Obsah popola Y% Wiw 1SO 6245 X
Obsah sulfatového % wiw B B B ASTM D X X
popola 874

CEC L-07-
A95
11. | FZG stupeni min. 12 ASTM X
D5182 &
DIN 51354
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