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1. Pouzitie

Viacucelovy antikor6zny hydrofobny prostriedok (d’alej len ,,produkt®) je urceny na ochranu
kovovych povrchov pred kordziou, odstranovanie vlhkosti, uvolfiovanie skorodovanych
rozoberatelnych spojov a mazanie. Moze sa pouzit’ na oSetrovanie nizkonapéatového elektrického
prislusenstva do 250 V. Nesmie sa pouzivat’ ako izola¢ny prostriedok. Aplikuje sa po pretrepani
tlakovou cirkulaciou, nastrekom, naterom alebo ponorenim. Odstraniuje sa (pokial’ je to nevyhnutné)
vyplachnutim, mechanickym otieranim vhodnym rozpustadlom (Cistiaci benzin, petrolej, vojensky
lieh).

2. Zakladné informacie

Produkt pouzivany v ozbrojenych silach je zmes ropnych produktov, inhibitorov kordzie a
d’al$ich aditiv v uhl'ovodikovom rozpustadle, ktoré obsahuje menej ako 1 % w/w aromatov. Nesmie
obsahovat’ chlérové rozpustadla a nesmie negativne posobit’ na gumené materidly, farebné povrchy,
tkaniny ani na plastické hmoty. Musi zabezpeCit pouzitie v rozsahu teplot —60 °C
az +140 °C.

2.1 Poziadavky na findlny produkt

Produkt musi spiia vietky poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti podl'a tabul'ky 2 a
odseku ,,Zéakladné informacie*. Musi spliat’ poziadavky pre produkt s kodovym znac¢enim NATO C-
634 podl'a aktudlnej Specifikacie DEF STAN 68-10.

3. Toxicita

Karta (list) bezpe¢nostnych udajov produktu musi spifiat’ vietky néleZitosti zakona
¢. 67/2010 Z. z. o podmienkach uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh a smernice
91/155/EEC.

4. Stabilita pri skladovani, mieSatel’'nost’

Produkt nesmie vykazovat’ Ziadne vyrazné zmeny vzhl'adu a hodnoty fyzikalnochemickych
vlastnosti pocas skladovania musia byt' v rozsahu povolenych limitov podla tabul’ky 2. Pozadovana
zaruénd doba na produkt (od datumu plnenia) je minimalne dva roky. Pripustné je ciastoné
rozvrstvenie fazy.

5. Kontrola kvality a skdSanie

Kontrola kvality a sktSanie produktu sa zabezpecCuje podla poziadaviek vojenskej
Specifikacie pre viacucelovy antikorézny hydrofobny prostriedok kéd NATO C-634 v sulade
so STANAG 3149.

5.1 Vzorkovanie
Vzorky na skuiSanie sa musia odoberat’ podl'a STN EN ISO 3170 alebo ASTM D 4057.

5.2 SkuSobné metédy



Skasobné metddy su stanovené v tabulke 2. Akceptovatelné je pouzitie Standardnych
skasobnych metéd STN/EN/ISO/ASTM.

5.3 Kontrola kvality dodaného produktu

Ak produkt nie je kvalifikovany, vyrobca — dodéavatel’ je povinny vykonat jeho analyzu
podla tabulky 2 a spolu s produktom dodat’ uzivatel'ovi prislusny protokol o skuske (certifikat)
vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom.

Odberatel' si vyhradzuje pravo pred dodanim produktu vyziadat minimalne jeden liter
vzorky produktu (upresnenie podla nakupovaného mnozstva) z kazdej Sarze a vykonat analyzu
urCenych rozhodujucich fyzikalno-chemickych vlastnosti podla tabulky 2 v akreditovanom
vojenskom laboratériu CMa$S Zilina. Pri reklamacii sa na rieSenie sporu vyuziju ustanovenia a
postupy aktualnej STN EN ISO 4259.

6. Kodifikacia produktu

Produkt podlieha kodifikacii v sulade so STANAG 4177 — Jednotny systém ziskavania
udajov, podl'a § 13 zdkona €. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Stathom overovani
kvality vyrobkov a sluzieb na ucely obrany v zneni neskorSich predpisov a podla § 3 vyhlasky
Ministerstva obrany Slovenskej republiky ¢. 476/2011 Z. z., ktorou sa ustanovuji podrobnosti
o metodike spracovania navrhu kodifika¢nych udajov, o programovom vybaveni na spracovanie
navrhov kodifikaénych udajov, o ndvrhu kodifikaénych udajov a o povinnostiach dodavatela
produktu.

Vyrobca — dodévatel’ je povinny dodat’ pre produkt navrh kodifikacnych udajov opisnou
metodou na vlastné naklady podl'a prisluSnych pravnych a technickych noriem.

6.1 Stitne overovanie Kvality

Produkt podliecha S§titnemu overovaniu kvality vyrobkov a sluzieb podla zékona
¢. 11/2004 Z. z. o obrannej Standardizacii, kodifikacii a Stadtnom overovani vyrobkov a sluzieb
na ucely obrany v zneni neskorsich predpisov.

Vyrobca produktu vyda pisomné vyhlasenie o zhode s technickymi predpismi, vratane
sposobu posudzovania zhody, a na poziadanie predlozi doklady o pouzitom postupe posudzovania
zhody a vyhléasenie o zhode zastupcovi pre Statne overovanie kvality.

6.2 Zakladna dokumentacia

Pri dodani produktu je potrebné dodat’ aj tito dokumentéciu:

a) kartu (list) bezpecnostnych udajov na produkt podla zakona ¢.67/2010 Z. z. o podmienkach
uvedenia chemickych latok a chemickych zmesi na trh,

b) protokol o skuske (certifikat) vykonanej akreditovanym (autorizovanym) laboratoriom podla
poziadaviek tabul’ky 2,

¢) dokumentaciu deklarujicu zlozenie produktu, aditiva, komponenty, ich pomer v kone¢nom
produkte a nazov produktu,

d) d’al$iu dokumentaciu:



1. certifikat kvality radu ISO 9000,
2. deklaraciu o pouzivani produktu v armadach NATO.

7. Balenie a znacenie preberaného produktu
Viacucelovy antikorézny hydrofobny prostriedok sa ma do ozbrojenych sil dodavat
v originalnych plechovych obaloch vo forme spreja (200 ml, 400 ml) alebo v origindlnych obaloch (5
az 20 litrov), ktoré zabezpecuju bezpecnost pri preprave a skladovani.
Produkt pri preberani do ozbrojenych sil musi byt’ v sulade so Zakonom ¢&. 56/2018 Z.z.
0 posudzovani zhody vyrobku, spristupiiovani ur¢eného vyrobku na trhu a 0 zmene a doplneni

niektorych zdkonov.

8. Informacie o preprave a doprave

Tabul'ka 1 Cestna/zelezni¢na preprava (ADR/RID)

P.¢. Poziadavka Norma
1 2 3
1. UN kod 1950
2. Trieda 2.1
Poznamky.

a) Spravny dopravny nazov: aerosols.

b) Dalgie informécie: obmedzené mnozstvo LQ2.

c) CEFIC Pokyny pre pripad nehody pri preprave tovaru na ceste 20GSF Trieda IMDG: 2.1.
d) Dalsie informécie: rozpis nadzovych postupov (EmS) F-D, S-U.

9. Poziadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

Tabul’ka 2 PozZiadavky na fyzikalno-chemické vlastnosti

P.¢ Fyz1ka1n0-chemlcke Stanovené hodnoty Skasobna norma Kontrola
vlastnosti A | B2
1 2 3 4 5 6
homogénna, Cista, jasna
1. | Vzhlad kvapalina bez viditeIného vizualnePo#" 1 X | X
obsahu mechanickych necistot
2. |Pach bez neprijemného zapachu cuchova skuska X X
Bod vzplanutia podl'a
STN EN 1SO 2719
3. Sirésklyl/l-il\rflartensa, 45 ASTM D 93 X | X
najmenej dva z troch
o, skasanych povrchov bez IP 178
4. | Antikordzna ochrana pritomnosti metoda A X
koréznych Skvin
. . roztok NaCl sa ma z povrchu IP 178
> |Hydrofobne vlastnosti kovu tplne odstranit’ metoda B X




P.¢ Fymkalno-chqmcke Stanovené hodnoty Skasobna norma Kontrola
vlastnosti A | B2
1 2 3 4 5 6
Deemulgacné vlastnosti
6. |60 min., separacia 60 D SIﬂA; TlaGi-lo X
vrstiev vzorky, ml, min. p
Uginnost po separacii D STAN 68-10 X
z roztoku NaCl priloha B 2
. . roztok chloridu sodného sa méa IP 178
7. Hydrof6bne vlastnosti z povrchu Uplne odstranit’ metoda B X
Kordzne vlastnosti n,avjme:‘nej dva z troch D STAN 68-10
. . skasanych povrchov bez . X
vodnej emulzie ] S o priloha B
pritomnosti kor6znych Skvin
Filmotvorné vlastnosti
— vzhl'ad po 10 min vyhovuje
— vzhl'ad a vyhovuje
8. [odstranite'nost po 72 h VD ,STAN,OS_SO X
s . . Cast’ 23 priloha A
— odolnost’ voc¢i vyhovuje
soI'nému spreju a
vzhlad po 30 h na oceli
Tendencia tvorby lakov
pri 150 °C, odolnost’ pri
odstraniovani: 10 X
— vytvoreny lak D ,STAN 68-10
mg hmoty, max. priloha C, postup A
9l H
— zostavajuci lak mg 2 X
hmoty, max.
— tendencia tvorby
lakov pri 250 °C mg 15 priloha C, postup B | X
hmoty, max.
Odolnost’ proti kordzii .. , y D STAN 68-10
10. medi pod el. napitim ziadne kordzne Skvrny priloha DPoz"- 3 X | X
11. | Elektricka sila bez el. prierazu, bez skratu priloha E X
Obnova odolnosti
12. | povrchu po 7 dioch, Q, 1.10% priloha F X
min.

Poznamky.

a) V pripade rozvrstvenia fazy produkt pred pouzitim dokladne premiesat’.
b) Malé kvapky na povrchu ochrannej vrstvy st pripustné.
¢) Rovnomerné stmavnutie skisaného povrchu medi je pripustné (klasifikacia 1b).
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